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К вопросу повышения эффективности производства на НПЗ за счет мониторинга 
технологических процессов и систем управления 

Рассмотрены инструменты повышения эффективности производства на основе внедрения систем 
мониторинга технологических процессов и систем управления. Представлена классическая архитектура 
систем управления НПЗ. Показаны практические результаты внедрения систем мониторинга. 
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Dmitriev V.V., Alekseychev D.M., Nikolaev D.A., Khakimov R.A. On the issue of increasing production 
efficiency at oil refineries by monitoring technological processes and control systems 
 

The tools to increasing production efficiency through the introduction of monitoring systems of 
technological processes and control systems is discussed. The classical architecture of control systems of oil 
refinery is presented. The practical results of implementation monitoring systems. 
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