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Предиктивная аналитика состояния оборудования в химико-технологических процессах 
 

Проанализированы особенности больших данных, генерируемых химико-технологическими 
производствами, определяющие возможность и способы применения современных инструментов 
мониторинга и предиктивной аналитики состояния технологического оборудования. Описана первая в 
своем классе производственная информационно-аналитическая платформа Honeywell Forge for Industrial, 
обрабатывающая большие данные, анализирующая состояние процессов и оборудования и  
предоставляющая рекомендации для интеллектуального управления, надежной и оптимальной 
эксплуатации производства. Изложены принципы сбора и подготовки данных, моделирования 
оборудования, предиктивного обнаружения и обработки событий, соответствующих нарушениям работы 
и отказам оборудования. Обсуждаются характеристики различных методов предиктивной аналитики и 
приводится практический пример ее использования.   
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The paper analyzes the features of big data generated by chemical plants. These features determine the 

possibility and the ways of applying state-of-the-art monitoring and predictive analytics tools for process 
equipment. Honeywell Forge for Industrial is the first-of-its-kind production analytics platform for big data 
processing big data processing the analysis of process and equipment condition and offering the recommendations 
for intelligent process control, reliable and optimal operations. Data acquisition and preparation, key concepts of 
equipment modeling, predictive detection and processing of events related with process upsets and equipment 
failures are examined. Featured properties of various predictive analytics methods are discussed, and application 
case is included.  
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