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Многие задачи автоматизации
производственного процесса в об-
ласти управления потоками жид-
костей и газов построены на прин-
ципе замкнутого контура управле-
ния. В качестве исполнительного
устройства используется клапан
непрерывного контроля текущего
параметра процесса с ПИД-регу-
лятором. Один из примеров таких
устройств – модель 2632 (пневмо-
приводной клапан 2000 с позици-
онером 1067) (рис. 1).

Схема регулирования датчика
модели 2632 (1067) может подключаться к интерфейсу
любого уровня (передача данных сигнал/положение, ус-
тановка SET-POINT и др.) (рис. 2).

Позиционер модели 1067 – электропневматичес-
кий контроллер положения для пневматически управ-
ляемых регулирующих клапанов. Устройство содержит
функциональные блоки: преобразователь "обратная
связь/положение", электропневматическую и микро-
процессорную электронную системы. Преобразова-
тель "обратная связь/положение" измеряет текущее
положение регулирующего клапана. Микропроцес-
сорная электронная система непрерывно сравнивает
текущее положение с требуемым, которое было уста-

новлено через стандартный входной сигнал и передает
результат в контроллер позиционера. Если имеется
рассогласование, то электропневматическая система
обеспечит изменение фактического состояния клапа-
на до требуемого.

Позиционер модели 1067 может быть установлен на
различные регулирующие клапаны (с плунжерным,
мембранным или с вращающимся приводом, а также
одиночного или двойного действия). Два варианта ис-
полнения базового устройства предполагают различие в
их установке и типах преобразователя обратная
связь/положение. В первом варианте внутренний пре-
образователь обратная связь/положение использует
сигнал, взятый от вращающегося потенциометра, а во
втором – внешний линейный потенциометр работает
как преобразователь обратная связь/положение.

Позиционер также содержит PID-контроллер, с по-
мощью которого в дополнение к контролю положения
можно осуществлять контроль за процессами (управле-
ние уровнем, давлением, потоком или температурой) с
помощью последовательного управления. Это устройст-
во соответствует EMC-директиве Совета Европейского
Сообщества 89/336/EEC.

Несанкционированное пользование ПИД-контрол-
лером может быть предотвращено на различных уровнях
управления посредством свободно выбираемого кода
пользователя. Независимо от этого имеется фиксиро-
ванный запрограммированный мастер-код.

Контроллер выполняет дополнительные функции та-
кие, как плотное закрытие, ограничение перемещения
плунжера, установка скорости ограничения, диапазон
зазора, коррекция характеристик, успокаивающая связь,
безопасное положение. Кроме того, в контроллере реа-
лизованы управление регулируемыми параметрами, ус-
тановка значений через входной сигнал или кнопки, уп-
равляющие входы, автоматическая подстройка контрол-
лера к пропорциональному клапану в процессе исполь-
зования, иерархическая концепция управления для про-
стых, сложноуровневых операций.

Жидкокристаллический дисплей и клавиатура с тре-
мя кнопками предназначены для управления прозицио-
нером. Концепция управления с градациями уровней
управления обеспечивает: выбор между автоматическим
и ручным управлением и возможно ручным приводом
(основное меню), управление специальными функция-
ми (дополнительное меню).
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Êîìïàíèÿ "FSC Àâòîìàòèêà"

Ðàññìàòðèâàþòñÿ ñòðóêòóðà, îñîáåííîñòè, âûïîëíÿåìûå ôóíêöèè ñèñòåìû öåíòðàëèçîâàííîãî óïðàâëåíèÿ
ýëåêòðîñíàáæåíèåì (CÖÓÝ) ãîðîäñêîãî ýëåêòðîòðàíñïîðòà (ÃÝÒ) Ìîñêâû. Îïèñûâàþòñÿ ýòàïû ââîäà ñèñòåìû â
ýêñïëóàòàöèþ.
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Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè ïîçèöèîíåðà ìîäåëè 1067

Ýëåêòðè÷åñêèå ïàðàìåòðû
Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ, Â .........................................................=24
Ïîòðåáëÿåìàÿ ìîùíîñòü, Âò ...................................................<10
Âõîäíîé ñèãíàë ..............................4...20 ìÀ, 0...20 ìÀ, 0...10 Â
Ðåàëèçàöèÿ áèíàðíîãî âõîäà ........................ íîðìàëüíî îòêðûòûé

èëè çàêðûòûé êîíòàêò
Ñîåäèíåíèå............................................... çàæèìíîé âèíò 1,5 ìì
Ïíåâìàòè÷åñêèå ïàðàìåòðû
Ðàáî÷èé âîçäóõ ......................... îòôèëüòðîâàííûé êîìïðåññîðíûé
Äàâëåíèå, áàð.....................................................................0…6
Ðàñõîä âîçäóõà íà âõîäå/âûõîäå êëàïàíà, Nl/min...33(66)/38(76)
Ïîòðåáëåíèå âîçäóõà â óñòàíîâèâøåìñÿ ñîñòîÿíèè, Nl/min ..........0
Ñîåäèíåíèå...........................................âíóòðåííÿÿ ðåçüáà G1/8"
Óñòàíîâî÷íûå è ýêñïëóàòàöèîííûå ïàðàìåòðû
Ãàáàðèòíûå ðàçìåðû, ìì ............................................125x80x77
Ìàòåðèàë êîðïóñà.......................................................àëþìèíèé
Âåñ, êã............................................................................îêîëî 1
Êëàññ çàùèòû ......................................................................IP 65
Òåìïåðàòóðíûé ðåæèì, °Ñ ..................................................0...60

Понятие оперативности позиционера основано на
строгом разделении назначений между основными и
дополнительными функциями. Для сложных задач по-
зиционирования и управления процессом используют-
ся дополнительные функции, которые выбираются на
структурном уровне и могут быть задействованы и кон-
кретизированы. Примеры таких функций представле-
ны в таблице.

Àâòîìàòèçàöèè ëèíèè
ïî ïðîèçâîäñòâó êðàñêè íà çàâîäå Daewa Paint

Рассмотренный принцип замкнутого контура управ-
ления потоками жидкостей и газов и построенный на его
основе клапан мод. 2632 использовались при автоматиза-
ции линии по производству краски на заводе Daewa Paint.

До модернизации системы по производству краски на
заводе Daewa Paint реакторный танк заполнялся смолой,
являющейся основой краски. В течение 2 ч смола титро-
валась мономером. Полимеризация происходила при тем-
пературе 80°C при постоянном перемешивании. Дозиру-
ющий насос, управляемый частотным преобразователем,
регулировал процесс титрования. Стандартный сигнал
4…20 мА передавал статус процесса (цвет, вязкость, pH и

т. д.) полимеризации на дозирующий насос. Дозирующий
насос – дорогое решение для этого процесса.

Специалисты компании Burkert заменили электрон-
ный дозирующий насос на диафрагменный насос, регули-
рующий наклонно-корпусной клапан мод. 2632 и расхо-
домер мод. 8023 (рис. 3).

Регулирующий плунжерный клапан мод. 2632 использу-
ется для редукции давления, регулирования потоков и для
всех возможных приложений при регулировании потоков
пара, газа или жидкостей. Внешнеуправляемый наклон-
но-корпусной пропорциональный клапан мод. 2632 при-
водится в действие посредством поршневого актюатора.
Стандартным материалом, из которого изготавливается
актюатор, является полиамид, а при высокой температуре
окружающей среды до 140°С (таких, как внешняя стери-
лизация) оптимально применение PPS. Направление по-
тока под седлом исключает опасность гидроудара. Надеж-
ные самоуплотняющиеся прокладки Burkert обеспечива-
ют высокую степень герметизации корпуса. Параболичес-
кая пробка на плунжере с пропорционально обточенны-
ми краями позволяет осуществлять четкую фиксацию и
значительный диапазон перемещения при работе ИМ.

В модернизированной системе дешевый диафрагмен-
ный насос создает поток мономера, расход которого регу-
лируется в зависимости от статуса процесса (сигнал
4…20 мА), который приходит с реакторного танка. Систе-
ма обеспечивает более дешевое решение по сравнению с
электронным дозирующим насосом.
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Представитель Burkert Easy Fluid Control Systems в России – АО "FSC Автоматика".

Контактные телефоны/факсы: (812) 325-42-77, 320-31-70.      E-mail: fcs@burkert.spb.ru Http:// www.fcsaut.ru
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Ìîíîìåð

Äîïîëíè-
òåëüíàÿ
ôóíêöèÿ

Ïàðàìåòð Îïèñàíèå

CHARACT
LINEAR

1:25/1:50
25:1/50:1

FREE

Âûáîð êðèâèçíû ïåðåäàòî÷íîé õàðàêòåðèñòèêè
ìåæäó âõîäíûì ñèãíàëîì è õîäîì êëàïàíà
(êîððåêòèðîâêà êðèâèçíû õàðàêòåðèñòèêè):
- ëèíåéíàÿ õàðàêòåðèñòèêà;
- ïðîïîðöèîíàëüíàÿ â äèàïàçîíå 1:25/1:50
- îáðàòíî-ïðîïîðöèîíàëüíàÿ â äèàïàçîíå

1:25/1:50;
- ñâîáîäíî ïðîãðàììèðóåìàÿ.

X-LIMIT
XMIN
XMAX

Îãðàíè÷åíèå ìåõàíè÷åñêîãî äèàïàçîíà:
ââîä çíà÷åíèÿ äèàïàçîíà ïåðåìåùåíèÿ, %:
- íà÷àëüíîãî;
- êîíå÷íîãî.

PCONTRL

SETPOINT
INTERN
EXTERN
PARAM

KP
TN
TV
XO
DBD

SCALE

DP
PV-L
PV-H
SP-L

SP-H

Kîíòðîëü êîíôèãóðàöèè:
- ìåòîä óñòàíîâêè ïðåäâàðèòåëüíûõ çíà÷åíèé:

ñ ïîìîùüþ êëàâèø;
÷åðåç âíåøíèé âõîäíîé ñèãíàë;

- êîíòðîëü ïàðàìåòðîâ:
ïðîïîðöèîíàëüíàÿ êîððåêöèÿ çíà÷åíèÿ;
ñáðîñ òàéìåðà;
óñòàíîâêà òàéìåðà;
ðàáî÷àÿ òî÷êà;
íåæåëàòåëüíûé äèàïàçîí äëÿ óïðàâëåíèÿ;

- ìàñøòàáèðîâàíèå âõîäíîãî çíà÷åíèÿ è
óñòàíîâî÷íîé òî÷êè:
óñòàíîâêà äåñÿòè÷íîé òî÷êè;
ìàëûé ìàñøòàá âåëè÷èíû;
íàèáîëüøèé ìàñøòàá âåëè÷èíû;
ìàëûé ìàñøòàá óñòàíîâî÷íîé òî÷êè (òîëüêî
äëÿ âíåøíåãî ââîäà óñòàíîâî÷íîé òî÷êè);
íàèáîëüøèé ìàñøòàá óñòàíîâî÷íîé òî÷êè
(äëÿ âíåøíåãî ââîäà òî÷êè).
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