
Беспроводные сети предназначены для установки

на промышленных предприятиях, где даже неболь>

шие расстояния иногда могут быть слишком трудно>

доступными или затратными для покрытия традици>

онными проводными сетями. Беспроводные реше>

ния в такой ситуации могут быть очень экономичны>

ми. Это связано с тем, что расходы на установку бес>

проводного оборудования составляют небольшую

часть обычных затрат на монтаж, обеспечивая эконо>

мию по сравнению с проводными точками установки

и, таким образом, обосновывая увеличение числа то>

чек измерения. Беспроводные приборы, установлен>

ные на участках ТП, работают вместе, создавая на>

дежную беспроводную сеть (рис. 1). Каждый прибор

в беспроводной сети действует как маршрутизатор

для других, расположенных рядом приборов, переда>

вая сообщение до тех пор, пока оно не достигнет ме>

ста назначения. Эта возможность обеспечивает ре>

зервные пути передачи информации, и в связи с этим

более высокую надежность. Такой принцип передачи

данных не требует наличия прямой видимости между

беспроводными приборами и шлюзом. Сеть является

самоорганизующейся, что означает совместную ра>

боту приборов для автоматического поиска самого

оптимального пути передачи данных. Например, ес>

ли грузовик или подвесная площадка блокируют путь

между двумя приборами, находится альтернативный

путь для преодоления этого препятствия.

Для создания надежной высокопроизводительной

самоорганизующейся беспроводной сети необходи>

мо тщательное и своевременное планирование. Су>

ществует три этапа в процессе планирования:

• составление объема работ по проекту;

• выбор места расположения приборов;

• предусмотреть необходимость интеграции

шлюзов и систем верхнего уровня.

Рассмотрим каждый из этих этапов подробно.

Первый – это определение того, что необходимо по>

лучить. Например, требуется автоматизировать рабо>

ту оператора путем автоматического сбора данных,

либо контролировать условия ТП в зонах, где уста>

новка проводных приборов была бы сложной или в

других случаях чрезмерно за>

тратной. Также важно учиты>

вать тип предприятия, где

планируется внедрить бес>

проводную сеть. Например,

если предприятие очень боль>

шое, состоящее из несколь>

ких производственных поме>

щений или зон, то необходи>

мо начать проектные работы в

рамках одной производствен>

ной зоны. Это позволит само>

организующейся беспровод>

ной сети и потоку информа>

ции следовать по имеющему>

ся административному и фи>

зическому расположению

объектов на предприятии. Ес>

ли предприятие имеет не>

большое производство, тогда

следует проводить работу по
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проектированию беспроводной сети так же, как для

о д > проектированию беспроводной сети так же, как

для одной производственной зоны на более круп>

ном предприятии. Если производственная зона

имеет сложную структуру, например, представляет

собой многоэтажное производственное помещение,

в этом случае более целесообразно разрабатывать

беспроводную сеть для каждого этажа отдельно. И

для ТП, которые отделены друг от друга стальными

и бетонными стенами, возможно, придется работать

с каждым помещением как с отдельной производст>

венной зоной. После определения объема работ по

проекту должен получиться масштабированный ин>

женерный чертеж производственного участка, вы>

бранного для создания беспроводной сети.

Вторым этапом планирования является разра>

ботка концепции по расположению беспроводных

приборов. С помощью масштабного чертежа необхо>

димо спланировать, где в производственной зоне тре>

буется проводить измерения, принимая во внимание

как текущие потребности, так и перспективные пла>

ны на дополнительные точки измерения. Когда на

чертеже будут определены точки измерения, присту>

пают к соединению приборов линиями для отображе>

ния связей в сети. Расстояние между приборами в

беспроводной сети не должно превышать 100…200 м.

На чертеже также необходимо указать возможные

непроницаемые участки, преграды или закрытые ме>

ста, где беспроводной сигнал не сможет пройти и

обеспечить надежную передачу данных. В этих случа>

ях по мере необходимости добавляют дополнитель>

ные точки измерения. Как правило, их можно уста>

новить для обхода препятствий в верхних зонах та>

ких, как осветительные опоры или вспомогательные

лебедки.

Третий этап в планировании беспроводной само>

организующейся сети включает интеграцию данных

между беспроводным шлюзом 1420 и системой уп>

равления. Данные могут передаваться в различные

информационные системы, например в Web>браузер,

архив данных, систему AMS Device Manager или в си>

стему управления через стандартные промышленные

протоколы (Modbus и OPC), независимо от того, яв>

ляется ли это Ethernet>соединение проводным или

беспроводным. А также эти данные могут передавать>

ся по последовательной шине Modbus через интер>

фейс RS>485. Затем необходимо определить местора>

сположение шлюза. Место, которое находится в не>

посредственной близости к беспроводной сети и

имеет большее число линий связи с беспроводными

приборами в этой сети, будет оптимальным местора>

сположением шлюза. Когда будет составлен деталь>

ный план, будет ясно, какие беспроводные приборы

необходимы для конкретного применения.

Существуют также специальные требования по

вводу в эксплуатацию беспроводных приборов.

Шлюз 1420 необходимо вводить в эксплуатацию в

первую очередь, затем беспроводные датчики по ме>

ре их удаления от шлюза. Это позволит проверить

правильность подключения беспроводных датчиков

к шлюзу 1420, а самоорганизующейся сети – опо>

знать новые приборы и поддерживать их по мере рос>

та сети. Шлюз 1420 использует внешнее электропита>

ние =24 В при номинальном токе 0,5 А. Для обеспе>

чения высокой эксплуатационной готовности бес>

проводной сети рекомендуется электропитание этого

прибора осуществлять через систему бесперебойного

питания. Беспроводной шлюз 1420 может устанавли>

ваться в полевых условиях. В этом случае следует

обеспечить необходимую грозозащиту и заземление.

По умолчанию шлюз оснащен интегрированной ан>

тенной, но есть возможность подключения внешней

антенны повышенной чувствительности.

За сбор информации о состоянии ТП отвечают

беспроводные измерительные приборы торговой

марки Rosemount. Данные приборы являются гото>

выми решениями по измерению параметров ТП, ос>

нащены средствами монтажа и подключения к ТП, и

спроектированы в соответствии с мировой практи>

кой эксплуатации проводных измерительных прибо>

ров за исключением того, что у беспроводных прибо>

ров отсутствуют разъемы и модули подключения по>

левой проводки. Электропитание измерительных

приборов при этом осуществляется от модуля пита>

ния искробезопасного исполнения.

Являясь лидером по беспроводным решениям для

автоматизации ТП, компания Emerson Process

Management имеет большой опыт в планировании и

реализации беспроводных решений. Уже более 100

заказчиков по всему миру используют беспроводные

решения Smart Wireless на своих предприятиях. Рас>

смотрим одно из таких применений.

Морская нефтедобывающая платформа Grane

(рис. 2), принадлежащая компании StatoilHydro, на>

ходится в Норвежском море у берегов г. Бергена

(Норвегия). На платформе успешно применена само>

организующаяся сеть беспроводных полевых прибо>

ров для измерения давления в устьях скважин и в теп>

лообменниках.

Сеть, функционирующая на нефтяной платформе,

включает 22 беспроводных датчика давления

Rosemount 3051S, которые заменили показывающие
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ной производственной зоны на более крупном пред>

приятии. Если производственная зона имеет слож>

ную структуру, например, представляет собой много>

этажное производственное поме>

щение, в этом случае более целесо>

образно разрабатывать беспровод>

ную сеть для каждого этажа отдель>

но. И для ТП, которые отделены

друг от друга стальными и бетон>

ными стенами, возможно, придет>

ся работать с каждым помещением

как с отдельной производственной

зоной. После определения объема

работ по проекту должен получить>

ся масштабированный инженер>

ный чертеж производственного

участка, выбранного для создания

беспроводной сети.

Вторым этапом планирования

является разработка концепции по

расположению беспроводных при>

боров. С помощью масштабного

чертежа необходимо спланировать,

где в производственной зоне требу>

ется проводить измерения, прини>

мая во внимание как текущие потребности, так и

перспективные планы на дополнительные точки из>

мерения. Когда на чертеже будут определены точки

измерения, приступают к соединению приборов ли>

ниями для отображения связей в сети. Расстояние

между приборами в беспроводной сети не должно

превышать 100…200 м.

На чертеже также необходимо указать возможные

непроницаемые участки, преграды или закрытые ме>

ста, где беспроводной сигнал не сможет пройти и

обеспечить надежную передачу

данных. В этих случаях по мере не>

обходимости добавляют дополни>

тельные точки измерения. Как

правило, их можно установить для

обхода препятствий в верхних зо>

нах таких, как осветительные опо>

ры или вспомогательные лебедки.

Третий этап в планировании

беспроводной самоорганизующей>

ся сети включает интеграцию дан>

ных между беспроводным шлюзом

1420 и системой управления. Дан>

ные могут передаваться в различ>

ные информационные системы,

например в Web>браузер, архив

данных, систему AMS Device

Manager или в систему управления

через стандартные промышленные

протоколы (Modbus и OPC), неза>

висимо от того, является ли это

Ethernet>соединение проводным

или беспроводным. А также эти данные могут переда>

ваться по последовательной шине Modbus через ин>

терфейс RS>485. Затем необходимо определить мес>

торасположение шлюза. Место, которое находится в

непосредственной близости к беспроводной сети и

имеет большее число линий связи с беспроводными

приборами в этой сети, будет оптимальным местора>

Хамов Алексей Алексеевич – руководитель группы по беспроводным технологиям ЗАО ПГ "Метран".

Контактный телефон (351) 798885810, доб. 141

E8mail: Aleksey.Khamov@Emerson.com Http://www.emersonprocess.com, www.metran.ru
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Компания Honeywell объявила о том, что компания
Vaahto Pulp & Paper Machinery, ведущий финский сис>
темный интегратор в целлюлозно>бумажной отрасли,
выбрала ее в качестве основного подрядчика по автома>
тизации первого завода по производству легкой мело>
ванной бумаги в России.

Компания Vaahto внедрит технологии Honeywell по
управлению процессами и доверит Honeywell инженер>
ное обеспечение на начальном этапе проекта, при подго>
товке персонала, а также обслуживание после пуска обо>
рудования в эксплуатацию. Эти работы являются частью
проекта по модернизации бумажной фабрики "Кама"
(г. Краснокамск, Пермский край). ЦБК "Кама" входит в
холдинг "Инвестлеспром", который является крупней>
шим лесопромышленным холдингом России.

Платформа Honeywell Experion® Process Knowledge
System (PKS) будет применяться для создания непрерыв>
ности производственного процесса, позволяя объеди>
нять обработку, производство и управление бизнесом.
Решение объединяет критически важные подсистемы, в
том числе охватывающие всю территорию предприятия

и передающие требуемую информацию напрямую опе>
раторам для помощи в принятии правильных решений
на диспетчерском пульте. Гибкость платформы Experion
позволяет операторам модифицировать систему в соот>
ветствии с потребностями, что улучшит общую эффек>
тивность производства.

Honeywell также внедрит систему управления качест>
вом DaVinci™, в которой применяются он>лайн>датчи>
ки, помогающие выпускать бумагу в соответствии с точ>
ными измерениями с высокой разрешающей способнос>
тью, а также видеосистему контроля дефектов и обрыв>
ности полотна, для отслеживания возможных дефектов
на бумажном полотне.

Решения и оказываемый комплекс услуг компании
Honeywell помогут ЦБК "Кама" приступить к производ>
ству легкой мелованной бумаги к концу 2009 г. Эта бума>
га используется для печати журналов, каталогов, реклам>
ной продукции, то есть там, где необходимо обеспечить
превосходное качество и точное воспроизведение изоб>
ражений. "Кама" станет первым производителем легкой
мелованной бумаги на российском рынке.




