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Сбор и удаление осадка сточных вод становится все

более актуальной проблемой ввиду большого объема

сбрасываемых коммунальных и промышленных сточ*

ных вод, а также высокой стоимости утилизации осад*

ка. Его неэффективная обработка приводит к низкому

качеству очистки стоков, пониженному содержанию

твердых частиц в осадке, увеличению затрат на удале*

ние отходов, а также к необходимости дополнитель*

ной обработки осадка. Кроме того, для устранения не*

достатков процесса обработки осадка может потребо*

ваться использование ресурсов, необходимых для вы*

полнения других важных проектов. Поэтому оптими*

зация обработки осадка имеет первостепенное значе*

ние для решения вопросов эффективного использова*

ния ресурсов и защиты окружающей среды. 

На практике достаточно эффективным является

метод термической обработки осадка, позволяющий

получить более 15…35% содержания сухого вещества

(число твердых частиц в общей массе). Однако этот

метод характеризуется как дорогостоящий в плане

использования энергии и денежных средств. 

�
����� W����
���!��
������
Технология электродегидрации, разработанная ком*

панией Elcotech (Монреаль, Канада), позволяет решить

задачу очистки осадка сточных вод при помощи элект*

роосмоса с применением расчетного механического

давления к твердым частицам осадка. Электродегидра*

тация – это экономичный процесс с замкнутым цик*

лом. С помощью новой технологии обработки осадка

сточных вод методом электродегидратации компания

Elcotech успешно дезинфицирует осадок и увеличивает

содержание сухого вещества в механически обработан*

ном осадке сточных вод до 50%. По сравнению с техно*
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Основной является программа "АРМ диспетчера

КНС", которая устанавливается на АРМ диспетчера и

предназначена для:

• автоматизации процесса оперативного диспет*

черского управления, отображения и контроля состо*

яния КНС и предупреждения ошибочных действий

диспетчера;

• выдачи сообщений при возникновении аварий*

ных (нештатных) ситуаций при работе технологическо*

го оборудования – визуальных и звуковых (голосовых);

• регистрации (протоколирования) хода ТП уп*

равления и подготовки данных для отчета о работе

технологического оборудования за заданный интер*

вал (сутки, неделя месяц и т.д.) для использования

программой "Отчет".

Режим исполнения программы на АРМ диспетче*

ра – непрерывный, круглосуточный, в одном из трех

режимов: активном, пассивном или фоновом. При

работе программы в активном режиме разрешается

управление технологическими установками, в пас*

сивном – только отображение состояния технологи*

ческих установок и ведение протокола хода ТП. При

работе программы в фоновом режиме выполняется

только протоколирование хода ТП одновременно с

исполнением программ "Отчеты", "Учет" и др. 

Программа "АРМ диспетчера" работает в диалого*

вом режиме и имеет наглядный многооконный поль*

зовательский интерфейс, основанный на системе

связанных и иерархически организованных видеока*

дров (мнемосхем), отображающих состояние объек*

тов управления. Работа диспетчера с программой вы*

полняется посредством набора меню, а также опера*

тивных ("горячих") клавиш.
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Реализация рассмотренного проекта позволит

перейти к обслуживанию комплекса нескольких

КНС по принципу "малолюдных" или "безлюдных"

технологий с непрерывным оперативным монито*

рингом функционирования всех технологических

агрегатов, а также прогнозированием их техничес*

кого состояния.

Переход к работе основных насосов КНС в крат*

ковременных номинальных режимах с использова*

нием устройств плавного пуска обеспечивает улучше*

ние эксплуатационных и энергетических характерис*

тик, что способствует повышению надежности и дол*

говечности их работы, а также максимальному энер*

госбережению.

Комплектование диспетчерских постов КНС сис*

темой телемеханики и диспетчеризации двумя кана*

лами радио*Ethernet с визуализацией и протоколиро*

ванием текущей и статистической информации (бла*

годаря взаимосвязанной системе современных датчи*

ков оперативной индикации и передачи информации

диспетчеру) позволяет перейти к обслуживанию обо*

рудования КНС по фактическому состоянию и зна*

чительно улучшить условия труда персонала. 

Крюков Олег Викторович – канд. техн. наук, доцент, гл. специалист ОАО "Гипрогазцентр".

Контактный телефон  (831) 428/25/84.

http:// www.гипрогазцентр.рф    Е/mail: o.kryukov@ggc.nnov.ru
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логией термической обработки этот метод позволяет

сберегать огромное количество энергии. Электродегид*

ратация уменьшает массу осадка сточных вод, что поз*

воляет существенно снизить затраты на его транспорти*

ровку и утилизацию на свалку, облегчает сельскохозяй*

ственное применение и обеспечивает возможность ути*

лизации отходов в качестве топлива. 

Кроме дегидратации осадка, эта инновационная

технология также выполняет его дезинфекцию и

фактически удаляет такие патогены, как кишечная

палочка, сальмонелла, энтеровирусы и паразиты. Об*

работанный осадок обычно достигает уровня P1 в

Квебеке и класса A в США. Другие методы дегидрата*

ции не позволяют удалять патогенные вещества.

Корпорация Systemex Automation и компания

Rotalec Inc. (партнер компании B&R в провинции Кве*

бек) предложили полный спектр

услуг, которые требовались компа*

нии Elcotech для автоматизации

процесса электродегидратации. 
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Первоначально в компании

Elcotech на прототипе использо*

вался контроллер собственного

производства. Архитектура кон*

троллера была сконфигурирована

для дистанционного управления

подчиненными устройствами. Бы*

ло одно главное управляющее уст*

ройство и несколько управляемых

блоков, которые передавали дан*

ные через последовательный про*

токол. Эта концепция управления

была функциональной, но неудоб*

ной для программистов. Число

пользователей было ограничено,

что создавало проблемы при обнов*

лениях ПО. 

Компании*партнеры предложили решение, в ко*

тором управление всем технологическим оборудова*

нием осуществляется с одной панели оператора. В

соответствии с особыми требованиями заказчика мо*

дули ввода/вывода подключены по протоколу

Modbus/TCP. Это позволило выполнять сопряжение

с внешними устройствами. Так как комплекс техно*

логического оборудования является децентрализо*

ванным, прямые кабельные подключения здесь заме*

нены на беспроводной канал передачи данных, что

сняло большую часть ограничений на расположение

оборудования. Все функции диагностики могут вы*

полняться с помощью центрального пульта управле*

ния, что облегчает запуск и обслуживание оборудова*

ния. В целях интеграции существующих компонен*

тов оборудования панель управления может быть ос*

нащена дополнительными интерфейсами. 

Так как главным критерием для заказчиков Elcotech

является соотношение цены и качества, основными

требованиями к системе управления стали экономич*

ность и взаимосвязанность оборудования. Этим крите*

риям полностью удовлетворяют панель оператора

Power Panel со встроенным ПЛК и модули удаленного

ввода/вывода X20 от компании B&R (рис. 1). 

В зависимости от объема осадка сточных вод тре*

бования к его обработке могут быть разными. Архи*

тектура системы, подобранная компанией B&R, поз*

воляет Elcotech продавать оборудование, которое со*

ответствует потребностям клиентов. Типовой агрегат

(CINETIK 600) включает 10 рядов анодов, однако ес*

ли конечному пользователю требуется добавить не*

сколько рядов анодов, то сеть пе*

редачи данных может легко спра*

виться с таким дополнением при

незначительном изменении сис*

темных параметров. 

Поскольку Elcotech является

лидером в области технологий эле*

ктродегидратации, вопрос защиты

интеллектуальной собственности

был для компании приоритетным.

Система управления от B&R поз*

волила решить этот вопрос. В кон*

троллер загружается скомпилиро*

ванный программный код, кото*

рый нельзя скачать с ПЛК и ис*

пользовать повторно (для этого

необходим исходный код). Пред*

лагаемое решение также позволя*

ет подключать и обслуживать обо*

рудование Elcotech дистанционно.

Все установки без проблем объе*

диняются в сеть на производст*

венном участке клиента. Это поз*

воляет компании Elcotech управ*

лять программой агрегата

CINETIK удаленно. 

Оборудование CINETIK (рис. 2) часто устанавли*

вается в неблагоприятных условиях окружающей сре*

ды, в которой присутствуют агрессивные газы, жид*

кости и вода, способные повредить компоненты сис*

темы. Решение B&R делает несложным процесс уста*

новки и настройки CINETIK силами оператора и со*

ответствует требованиям Nema 4X (IP67). 

Компании Systemex, Rotalec и B&R разработали,

установили и протестировали систему автоматизации

для Elcotech в считанные недели. Короткий срок вы*

вода на рынок новой продукции был очень важен для

Elcotech, а решение важной проблемы защиты интел*

лектуальной собственности теперь позволяет компа*

нии Elcotech без проблем продавать свое оборудова*

ние по всему миру.
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Контактный телефон (495) 657/95/01.   http://www.br/automation.com




