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Актуальный и модный сегодня подход к решению
задач автоматизации опирается на исследования ав�
торитетных консалтинговых компаний, которые в
свою очередь исследуют сегодняшний конкурентный
рынок и утверждают, что управлять современным
предприятием надо оперативно на основе полной ин�
формации по всем вопросам, которые, так или иначе,
влияют на работу компании. То есть, с одной сторо�
ны, современный руководитель должен иметь перед
собой всю информацию обо всем, что на предприя�

тии происходит, с другой �он должен уметь ее обраба�
тывать со скоростью ЭВМ и принимать безошибоч�
ные решения на благо компании и ее акционеров.
Как добиться этого, знают ведущие ИТ�компании,
предлагающие к внедрению свои недорогие и очень
полезные системы. И здесь у работников предприя�
тия начинаются муки выбора, причем это касается не
только самих систем, но и подходов, приоритетов,
методологии. Большие ИТ�компании утверждают,
что решат все проблемы с помощью одной комплекс�
ной системы, а маленькие говорят, что сделают самые
важные задачи дешево и лучше, чем большие. 

Перед заказчиком встает вопрос, а что на самом
деле лучше? Как надо решать задачи управления се�
годня, чтобы завтра не было "мучительно больно"?
И ответа на этот вопрос ему не может дать никто, по�
тому что правда у каждого своя, и она самая верная.

С одной стороны, комплексные системы выглядят
весьма привлекательно. Купил один раз и получил
единую среду управления всем. Но как мы знаем, по�
ка такие системы достаточно тяжелые, внедряются
долго (или бесконечно долго) и проблема в одном мо�
дуле тянет за собой массу проблем во всех остальных
частях слаженного единого организма. С другой сто�
роны, отдельные системы, решающие локальные за�
дачи тоже плодят массу сложностей, так как не всегда
хорошо стыкуются друг с другом, могут работать на
разных платформах, иметь разный интерфейс и идео�
логию. Разные поставщики, разный стиль работы,
разные системы – все это в конечном итоге может
только усложнить работу пользователей. Неутеши�
тельный вывод о бесполезности каких�либо попыток
удачно автоматизировать любой из уровней управле�
ния и что�либо улучшить в этом вопросе напрашива�
ется сам собой. Однако на практике все�таки что�то
иногда получается сделать, и даже весьма крупные
компании в итоге работают как с помощью одних,
так и с помощью других систем. В то же время компа�
нии, которые занимаются разработкой средств авто�
матизации, все время работают над усовершенствова�
нием своих решений.

Проблемы комплексного подхода или не ком�
плексного (сегодня актуальный лозунг использова�
ния лучших в своем классе специализированных сис�
тем) существуют как на уровне систем планирования
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ресурсов предприятия (ERP), так
и на уровне оперативного управ�
ления производственной дея�
тельностью (SCADA/MES). Так как автору ближе
второй класс задач, то далее мы остановимся на опи�
сании современного подхода, который был предло�
жен в 2004 г. компанией GE Fanuc Automation. 

Как и многие компании, занимавшиеся SCADA�
системами и ПЛК, GE Fanuc очень старалась сделать
самые лучшие в мире средства и системы автоматиза�
ции для АСУТП. Затем по велению времени компа�
ния заинтересовалась системами, задача которых –
обобщение информации, ее анализ и предоставление
специалистам разных уровней управления. GE Fanuc
купила несколько компаний, которые уже были изве�
стны на рынке �Intellution и Mountain Systems – и
стала думать, что с этим делать, и как это должно те�
перь работать? Какие системы предлагать – ком�
плексные, специализированные, открытые, закры�
тые и т.д.? В итоге через 2 года на рынке была пред�
ставлена новая супер�система для оперативного уп�
равления производством под названием PROFICY
(рис. 1). Новизна подхода заключается в том, что, во�
первых, GE Fanuc предлагает единую систему, кото�
рая закрывает все задачи от уровня PLC/SCADA до
MES/EAM (таблица), а во�вторых, система включает
слои или уровни, и на каждом уровне могут исполь�
зоваться  не только "родные" программные пакеты
или оборудование, но и другие известные в этой об�
ласти решения (рис. 2). GE Fanuc предлагает конст�
руктор для создания комплексной системы. Если за�
казчику нравится все, что делает GE Fanuc, у него по�
лучится монолитная система от одного производите�
ля. Если заказчику не нравится или он раньше уже
купил, например, контроллеры и SCADA�пакет, то
он интегрирует их со следующими "слоями" PROFI�
CY без особых проблем. Вопросы стыковки с систе�
мами конкурентов GE Fanuc прорабатывает очень
тщательно и старается быть макси�
мально открытым, поддерживать все
основные стандарты обмена данными
и протоколы, а также специализиро�
ванные интерфейсы к распространен�
ным на рынке системам. Это, кстати,
недешевое удовольствие, однако та�
кой подход наиболее привлекателен
для конечного пользователя, так как
обеспечивает сохранение ранее сде�
ланных инвестиций.

Существенным является то, что
можно начать использование компо�
нентов PROFICY с любого из уровней,
с любого из модулей, а далее наращи�
вать систему другими компонентами, в
том числе и третьих  фирм�разработчи�
ков. Так, iFIX работает практически с
любыми ПЛК, существуют драйверы к
российским контроллерам Ломиконт,

Ремиконт, Эмикон, Логика и др. Имеется возмож�
ность разрабатывать новые драйверы или использо�
вать OPC�серверы других производителей, которые
сегодня доступны в изобилии.

Для управления периодическими серийными про�
изводствами в химической, пищевой, фармацевтичес�
кой областях промышленности применяется специали�
зированный пакет PROFICY Batch Execution, контроли�
рующий все стадии и фазы производства. Он позволяет
разрабатывать и контролировать выполнение регла�
ментов периодических процессов, динамически под�
ключать/отключать и настраивать оборудование, рас�
пределять фазы по установкам, добиваясь равномерной
загрузки оборудования и сокращения производствен�
ного цикла. Пакет PROFICY Batch Execution поддержи�
вает спецификацию OPC, что позволяет ему интегриро�
ваться с другими SCADA�системами.

PROFICY Historian – платформа для построения
информационной системы производства. В ее состав
входят коллекторы для сбора данных из различных
источников (FIX32/iFIX, Cimplicity, OPC, файлы
.XML/.CSV), а также специализированные коллекто�
ры для преобразования и передачи уже сохраненных
данных. Это коллекторы вычислений и сервер�сер�
вер. Таким образом, PROFICY Historian может быть
базой для построения корпоративной информацион�
ной системы, где источниками информации служат
любые системы, которые имеются на производстве.
Кстати, iFIX с его обширной библиотекой драйверов
можно использовать для подключения к старым сис�
темам, которые, например, не поддерживают OPC.
Существует специальная "урезанная" версия iFIX
Standard HMI Pack, которая может служить трансля�
тором данных, например, из Honeywell TDC 3000 в
архив PROFICY Historian.
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На следующем уровне располагаются MES�ком�
поненты, которые могут работать как на базе "родной
истории", так и черпать информацию из других сис�
тем, включая OSI PI, Wonderware InSQL, Honeywell
PHD, AspenTech IP21, MS SQL и др. Здесь заметим,
что стыковка с "родными" системами поставляется
бесплатно, а за интерфейс с "внешней" системой на�
до будет заплатить типовую для такого рода ПО цену.
MES�компоненты PROFICY также можно внедрять
по одному или сразу все: Production, Efficiency,
Quality, Batch Analysis. Стоимость лицензий зависит
от числа клиентов для каждого модуля и их типа
("толстый/тонкий"). Главным преимуществом MES�
системы фирмы GE Fanuc является то, что она осно�
вана на архиве РВ, который обеспечивает подпитку
системы данными из АСУТП в темпе изменений на
производстве. А так как в подобных архивах уже пре�
дусмотрены механизмы стыковки с различными
SCADA�пакетами, то и трудоемкий процесс органи�
зации интерфейса с АСУТП решается элегантно и
быстро. Тот же PROFICY Historian можно установить
и начать получать "живые" данные за один�два дня. 

Для отображения и анализа практически любой
производственной информации используется
PROFICY Real�Time Information Portal. Фирма GE
Fanuc предлагает именно на этом уровне осуществ�
лять окончательную интеграцию информации. Где бы
данные ни хранились, их можно вывести на один
Web�экран, построить сравнительные тренды, вывес�
ти KPI (ключевые показатели производства). В каче�
стве источников поддерживаются такие системы, как
PROFICY Historian, реляционные БД, PI System ком�
пании OSIsoft, данные РВ и тревоги iFIX, OPC DA и
др. Создавать экраны можно также в Web�среде без
загрузки специального приложения, поэтому каждый
может редактировать свои мнемосхемы или создавать
новые. При этом каждому пользователю сопоставля�
ется свой набор экранов, так что его творчество нико�
му не повредит.

Вот основные принципы, заложен�
ные в PROFICY. Что касается техничес�
кой организации системы, то существу�
ют так называемые общие компоненты,
число которых со временем увеличива�
ется. Так единая лицензионная служба
позволяет запрограммировать один
"ключ" сразу на несколько систем, если
их нужно использовать на одном ПК.
Кроме того, единообразие подхода, ин�
терфейса, возможность автоматического
конфигурирования систем везде, где это
возможно – это приоритетные направ�
ления развития PROFICY в целом. Та�
ким образом, заказчик может получить

гибкую платформу, на которую могут опи�
раться самые разные системы автоматизации и сосуще�
ствовать в едином информационном поле.

Таким образом, PROFICY выполняет функцию
обеспечения управленцев всей нужной информацией
в оперативном режиме. Представление этой инфор�
мации может быть продумано индивидуально и мак�
симально наглядно, и удобно. Кроме того, данные
могут быть переданы в ERP�систему. И здесь может
быть также несколько решений. Самая простая инте�
грация может быть осуществлена на уровне клиента.
В том же Real�Time Information Portal можно выво�
дить данные из СУБД, на которых строятся ERP�си�
стемы. Сами компоненты PROFICY также обеспечи�
вают необходимые интерфейсы передачи данных. Ес�
ли говорить об интеграции на уровне синхронизации
БД ERP и MES, то и такие примеры существуют. По�
ставляется специальный модуль XML Adapter, кото�
рый позволяет наладить обмен данными между ERP
и MES с помощью специализированного ПО, ис�
пользующего XML как эсперанто для совершенно
разных систем. К слову сказать, процесс интеграции
с ERP, как правило, достаточно трудоемок и по затра�
там сравним с внедрением всей MES�системы, одна�
ко такая полностью интегрированная супер�ком�
плексная система выводит предприятие уже на сов�
сем другой уровень управления и управляемости.

На многих отечественных предприятиях сейчас
активно идет процесс автоматизации, который вклю�
чает весь упомянутый комплекс систем, так что GE
Fanuc придумала PROFICY как нельзя вовремя. У нас
есть хороший шанс строить комплексную интегриро�
ванную систему завтрашнего дня уже сегодня – по�
степенно, по кирпичикам, бережно сохраняя то, что
уже сделано. Получается, что комплексные системы
могут быть и с большим знаком ПЛЮС, если постро�
ены они по принципу открытости и позволяют при
необходимости безболезненно включать в свою
структуру лучшие в своем классе специализирован�
ные программные пакеты.

�'&()*�$� �$�(…
H

ttp
:/

/w
w

w
.a

vt
pr

om
.ru

� � � �  2 0 0 5 � � � � � � � � � � � � �   �   �  � � ! " # $ % % � & � �40

Терлецкий Михаил Юрьевич – директор департамента SCADA'систем компании ИндаСофт –
дистрибьютора GE Fanuc Automation в России, СНГ и Балтии. 

Контактные телефоны/факсы: (095) 913'51'63, 336'94'74.   E'mail: mterlets@indusoft.ru, http://indusoft.ru
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