
котел утилизатор производительно�

стью 30 т/ч пара давлением

10 кгс/см2. Избыточный водородо�

содержащий газ используется на ус�

тановках гидроочистки завода.
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– Общее число сигналов

ввода/вывода, включая 10% ре�

зерва� 2430.

– Состав: ПИД�регуляторов –

120, каскадных регуляторов – 25,

инженерная станция PCS7, два

сервера OS�Server PCS7 c резерви�

рованием и два OS�Client, к одному

из которых подключен удаленный

терминал взрывозащищенного ис�

полнения фирмы ExTech.

– Обе подсистемы подключе�

ны к одному кольцу Industrial

Ethernet, состоящему из пяти OSM

62 и 590 м оптического кабеля.

Для подключения к Industrial

Ethernet использованы коммуни�

кационные процессоры CP 341.

Ввод/вывод полевых сигналов

организован с помощью распреде�

ленной системы ET 200M c резерви�

рованием PROFIBUS. Сигналы от

термопар для контуров регулирова�

ния и ПАЗ подключены к системе

через SITRANS TK, а для контуров

индикации напрямую к модулям

6ES7 331 7SF00. Для обработки час�

тотных сигналов от массомеров

Micro Motion FISHER ROSE�

MOUNT использованы функцио�

нальные модули FM�350�2.

Для ввода аналоговых сигналов

4…20 мA использованы модули

6ES7 331 7KF01 и двухканальные

барьеры искрозащиты ELCON 326.

Ввод/вывод дискретных сигналов

номиналом =230 В выполнен с при�

менением промежуточных реле

PLC�RSC�21 PHOENIX CONTACT.

Структурная схема системы

представлена на рис. 2.
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По заказу ОАО "Новокуйбы�
шевский нефтеперерабатываю�
щий завод" инжиниринговая фир�
ма "Сенсоры, модули, системы"
(г. Самара) осуществила разработ�
ку и ввод в эксплуатацию АСУТП
гидроочистки сырья и установки
каталитического риформинга.
Для реализации проекта были ис�
пользованы средства автоматиза�
ции и ПО компании Siemens.
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Установка гидроочистки сы�

рья 24�300. Сырье поступает

в тройник смешения, где смеши�

вается с циркулирующим водо�

родосодержащим газом и пода�

ется в печь. В печи газосырьевая

смесь подогревается до темпера�

туры 330…350 °С и направляется

в два последовательно подклю�

ченных реактора и, далее,

на блок стабилизации установки.

Гидроочищенное сырье по же�

сткой связи поступает на установку

каталитического риформинга на

узел приема сырья и далее двумя

потоками на тройник смешения.

Технологическая схема реактор�

ного блока установки Л�35�6 вы�

полнена по двухпоточной схеме

и оба потока идентичны (рис. 1).

После тройника смешения газосы�

рьевая смесь проходит сырьевую

часть теплообменника PACINOX,

где нагревается до 420…450 °С за

счет тепла от газопродуктовой сме�

си и далее последовательно (первая

секция печи → первый реактор

→ вторая секция печи → второй ре�

актор → третья секция печи → тре�

тий реактор) проходит продуктовую

часть теплообменника PACINOX,

после чего через блок сепарации во�

дородосодержащего газа поступает

на блок стабилизации бензина.

В процессе применяется катализа�

тор R�56 фирмы UOP (США).

Для утилизации тепла дымовых га�

зов печи риформинга применяется
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– Срок окупаемости 6 лет.

– По результатам эксплуа�

тации система продемонстри� Компания Siemens.
Контактный телефон (095) 737�17�37, факс (095) 737�24�83.

http://www.siemens.ru/ad/as

Фирма "Сенсоры, модули, системы".
Контактные телефоны: (8462) 92�73�43, 92�73�53, 92�73�50. 

Email: sms@sms�samara.ru   http://www.sms�samara.ru

���. 2
ровала стабильность, хорошую

точность измерения и регули�

рования, достаточную гибкость

в настройках и возможность со�

здания очень сложных и, в тоже

время, надежных алгоритмов,

сочетающих в себе непрерыв�

ное и последовательное управ�

ление.
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