
Одним из важнейших факторов современного
производства является безопасное рабочее место.
Право на безопасные условия труда гарантируется го�
сударственным законодательством. Однако установ�
ка сложных механических ограждений на производ�
ственном участке часто отрица�
тельно влияет на эффективность
работы. Такие  меры защиты могут
спровоцировать возникновение
опасных ситуаций. На практике
нередко встречаются случаи, когда
ради повышения производитель�
ности игнорируются вопросы ох�
раны труда. Как же можно обеспе�
чить безопасность труда в потенци�
ально опасных ситуациях без сни�
жения производительности? Отве�
том на вопрос являются оптоэлек�
тронные устройства защиты. Это
бесконтактные средства с само�
контролем и самотестированием,
разработанные в соответствии с со�
временными требованиями.

Немецкая фирма SICK AG за�
нимает лидирующие позиции в
разработке, производстве и поставках оптоэлектрон�
ных защитных систем, которые подразделяются на
два основных вида: 

• защитные световые барьеры, которые состоят из
передатчика и приемника, работающих по принципу
сетки. Применяются для защиты пальцев, кистей
рук, входов/выходов опасных уча�
стков. Отличительной чертой этих
систем является их компактность;

• лазерные сканирующие устрой�
ства, пронизывающие окружаю�
щее пространство невидимыми
инфракрасными лучами. Работа
систем основана на принципе из�
мерения времени прохождения лу�
чей. Устройства применяются для
защиты персонала в зонах использования роботов,
автоматических транспортных систем. 
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Защитный световой занавес FGS состоит из пере�

датчика и приемника, работающих по принципу сет�
ки. Применяется для зашиты пальцев и кистей рук
при работе на прессах, установках автоматической
сборки и упаковочных машинах. 

Защитный световой занавес С 2000 состоит из трех
функциональных частей – передатчика, приемника и

блока обработки. Используется для зашиты персона�
ла в местах установки роботов и обрабатывающих
центров, на автоматических укладчиках грузов на
поддоны; на камнеукладчиках и больших ткацких
станках. 

Заградительная защитная све�
товая завеса LGT состоит из блока
управления, передатчика и прием�
ника небольших размеров. Уста�
навливается для защиты рук при
работе на: упаковочных машинах;
линиях готовой продукции; скла�
дах с лифтами непрерывного дей�
ствия; при использовании автома�
тических укладчиков грузов на
поддоны.

Световая завеса LGA – бескон�
тактная система, исключающая
возможность травмирования чело�
века. Области применения – в ав�
томатически закрывающихся лиф�
тах, дверях и воротах. 

Защитная многолучевая свето�
вая завеса MSL состоит из передат�
чика и приемника со встроенным

блоком обработки информации. Устанавливается для
защиты персонала при работе с роботами, на автома�
тических укладчиках грузов, при использовании ав�
топогрузочной техники.

Защитный оптоэлектронный выключатель WSU/
WEU 26 состоит из источника света и приемника с воз�

можностями самоконтроля. Систе�
ма используется для установки на
входе/выходе опасной зоны вблизи:
роботов; обрабатывающих центров;
конвейеров;  автопогрузчиков и ав�
томатизированных складов.

Защитные оптоэлектронные вы�
ключатели VS/VE, WS/WE с бло�
ком контроля LE 20. Система со�
стоит из фотоэлектрических вы�

ключателей VS/VE,WS/WE с проникающим лучом.
Блок LE 20 имеет встроенную функцию автоматичес�
кого контроля. Система выключателей
VS/VE,WS/WE используется для установки на вхо�
де/выходе опасной зоны вблизи:  роботов; обрабаты�
вающих центров; конвейеров; автопогрузчиков и ав�
томатизированных складов.

Бесконтактное лазерное сканирующее устройство
PLS работает в инфракрасном диапазоне. Прибор из�
меряет расстояние до любого объекта в секторе ска�
нирования. Угол сканирования 180°. Принцип рабо�
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ты: измерение времени прохождения лучей. Исполь�
зуется для защиты персонала: в зонах использования
роботов; установочных платформ; автоматических
линий; автоматических транспортных систем. 

Технические характеристики всех перечисленных

защитных систем представлены в таблице.
Компания ООО "Энерготест Сервис" является

эксклюзивным дистрибьютором немецкой фирмы
SICK AG уже более 10 лет, осуществляет поставку и
несет гарантийные обязательства по всей номенкла�
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Герштанский Сергей Александрович – ведущий специалист ООО "Энерготест Сервис".
Контактный телефон: (095)275�29�26,  275�22�73.
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В журнале "Автоматизация в промышленности" №12

2004 г. состоялось обсуждение темы "Тернии системной
интеграции".  За круглым столом обсуждалось: понятие
системной интеграции, изменения, произошедшие в об�
ласти системной интеграции за последние 10 лет, различ�
ные подходы к выбору программно�аппаратной базы для
реализации проектов, болевые точки  системной интегра�
ции и перспективы развития. В дискуссии приняли учас�
тие специалисты компаний "Бизнес Компьютер Центр",
Эфо (С.�Петербург), "Лаборатория автоматизированных
систем (АС)®", Науцилус, РИШОН, РТСофт, "Русская
Промышленная Компания", ТоксСофт (Москва). Пред�
ложенная к обсуждению тема вызвала повышенный ин�
терес у специалистов, работающих в области системной
интеграции или по производственной необходимости
принимающих участие в реализации проектов с элемен�
тами системной интеграции.

В этом выпуске журнала к обсуждению присоединя�
ется Александр Михайлович Прокопьев – главный спе�
циалист по инжинирингу ОАО "Завод Электроники и ме�
ханики" (г. Чебоксары, www.zeim.ru). 

ОАО "ЗЭиМ" – ведущий российский производитель
комплекса средств автоматизации ТП, среди которых се�
мейство микропроцессорных контроллеров Ремиконт
Р130 Isa, КРОСС, КРОСС 500, ТРАССА. Это интеллекту�
альные средства низовой автоматики, имеющие помимо
встроенных сервисов первичной обработки информации,
средства диагностики и отладки, удовлетворяющие стан�
дартам открытых систем, работающие с широко распро�
страненными SCADA�системами, поддерживающими
стандарты ОРС. КРОСС и ТРАССА масштабируются,
имеют возможность горячей замены модулей и резерви�
рования. Одним из бизнес�направлений компании явля�
ется инжиниринг.

Прокопьев А.М. Создававшиеся ранее без комплекс�
ного плана, не связанные между собой подсистемы авто�
матизации, многообразием используемых аппаратных и
программных средств очень напоминали лоскутное одея�
ло. Как следствие, реальная эффективность от внедрения
автоматизации оказывалась не такой, какую ожидали за�
казчики.

За последние 10 лет появились новые требования, оп�
ределяющие сегодня тенденции в развитии автоматиза�
ции. Одно из них –  необходимость интенсивного сбли�
жения стандартов и технологий сопряжения различных
аппаратных и программных средств, используемых как в
рамках одного уровня автоматизации, так и при связи од�
ного уровня с другими. Это позволяет предприятию не
только сохранить вложенные в автоматизацию инвести�
ции, но и объединить в одну систему оборудование раз�
личных производителей как современное, так и планиру�
емое к выпуску в будущем. Во всем современном мире
наблюдается бурное развитие Internet�технологий, они
проникают в системы автоматизации предприятий и зда�
ний. Это открывает принципиально новые возможности
взаимодействия пользователей с автоматизированной
системой. Открытые системы позволяют объединять со�
здаваемые АСУТП с  уже функционирующими, включать
в процесс электронного документооборота производст�
венные данные, получать оперативную информацию.

Отвечая на вопрос о выборе программно�аппаратной
базы для реализации инжиниринговых проектов, необхо�
димо отметить, что при создании комплексной АСУ спе�
циалисты ЗЭиМ исходят из задач, поставленных заказчи�
ком, учитывают конкретные условия, сложившиеся на
предприятии, состояние автоматики, а также рассматри�
вают собственные возможности по реализации того или
иного проекта.

У системных интеграторов часто нет времени и воз�
можности изучать новую для них технику: ее особеннос�
ти, систему программирования, схемы подключения и
прочее. Чтобы максимально облегчить задачу освоения,
целесообразно использовать продукцию с высокой сте�
пенью готовности, в виде проектно�компонуемых шка�
фов. ОАО "ЗЭиМ" предлагает такую продукцию. Заказ�
чик получает законченное изделие. Мы снимаем голо�
вную боль, решая проблему компоновки, согласования
элементов. Инжиниринговой фирме, работающей с за�
казчиком, остается только подключить провода "поля" и
питания, написать технологическую программу. И все –
АСУ работает. Это очень удобно и выгодно всем участни�
кам процесса внедрения системы. 


