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25-26 февраля 2004 г. в Москве в Центре Междуна-

родной торговли прошли Х Юбилейная конференция

"Управление производством в системе Trace Mode" и

выставка "Trace Mode Compatible 2004". В течение

трех дней специалисты различных производственных

предприятий, научно-исследовательских институтов

и ВУЗов России, Украины и Белоруссии обсуждали

актуальные вопросы автоматизации и модернизации

всех элементов управления промышленным пред-

приятием: ERP, MES, EAM, SCADA и SOFTLOGIC

систем, обеспечивающих конкурентоспособность

производственного бизнеса в современных условиях.

Одним из центральных событий форума является

презентация инструментальной системы Trace Mode 6 с

экономическими модулями T-FACTORY 6.

Конференцию открыл президент компании АдАст-

ра Л.В. Анзимиров. Текст доклада приведен ниже.

На пресс-конференции, посвященной открытию

Х Юбилейной конференции "Управление производ-

ством в системе Trace Mode", отвечая на вопросы

журналистов, Л.В. Анзимиров среди наиболее значи-

мых проектов 2003 г., реализованных на базе Trace

Mode выделил:

- АСУТП объекта 1282-ОПО по уничтожению хи-

мического оружия (п. Горный, Саратовской обл.);

- АСУТП тяговых подстанций Московской моно-

рельсовой дороги, где все управление основано на

PC-base контроллерах, а в качестве линий связи ис-

пользуется сеть Ethernet и оптоволокно;

- Антигололедную систему на Ярославском шоссе.

Одновременно с конфе-

ренцией в ЦМТ проходила

выставка "Trace Mode

Compatible 2004", в которой

приняли участия компании,

продукция и разработки ко-

торых могут быть дополнены

Trace Mode (рис. 1).

Фирма ЭФО (С.-Петер-

бург) представила на своем

стенде прототип диспетчер-

ской системы цеха дезодора-

ции подсолнечного масла.

Система предназначена для

визуализации технологичес-

кого процесса, функции не-

посредственного управления

которым полностью автоматизированы. Модуль ос-

новной технологической автоматики выполнен на

базе программируемых контроллеров NAIS (произ-

водство Matsushita Electric) и является малосерийным

изделием, адаптируемым к технологической схеме

производства конкретного предприятия.

Компания "Индустриальные компьютерные сис-

темы" (Москва) на выставке впервые демонстрирова-

ла модели PC-совместимых компьютеров ROBO, раз-

мещенных в прочных стальных корпусах для 19"

стойки (рис. 2). Разработку и производство компью-

теров осуществляет компания ИКОС.

Промышленные компьютеры – это не только

компьютеры, использующиеся в промышленности.

Под это понятие попадают как платформы, предназ-

наченные для работы в экстремальных условиях экс-

плуатации (например, в промышленности, оборон-

ной отрасли, авиации и т.д.), так и компьютеры, спо-

собные обеспечить надежную бесперебойную работу

критически важных систем и приложений. К обору-

дованию для подобных систем предъявляются ряд

требований таких, как способность бесперебойной

работы в течение длительного времени в необслужи-

ваемом режиме, возможность хранения и резервиро-

вания данных, надежная система питания, поддерж-

ка функции оповещения о неисправностях и др.

Общими особенностями компьютеров, представ-

ленных на выставке, являются: прочный стальной

корпус; виброустойчивое крепление процессорных

плат, плат расширения и накопителей; эффективная
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система вентиляции; защита от пыли; большое число

плат расширения; диапазон рабочих температур

0…60°C; сторожевой таймер.

Все компьютеры имеют сертификат соответствия

Госстандарта России. Вместе с сертификатами при-

няты технические условия, устанавливающие конст-

руктивно-технические требования, в частности, тре-

бования по стойкости, прочности и устойчивости к

внешним воздействиям. В соответствие с ними, ком-

пьютеры ROBO сохраняют работоспособность в ус-

ловиях вибраций с пиковым ускорением 1,5g в диапа-

зоне частот 5…640Гц и ударов с пиковым ускорением

10g продолжительностью 10…15 мс.

Каждый промышленный компьютер ROBO про-

ходит всестороннее тестирование, включая 24-часо-

вую электротермотренировку в специально оборудо-

ванном для этого помещении, а также проверку рабо-

тоспособности системы в условиях максимальной

нагрузки.

В таблице приведены основные характеристики

нескольких промышленных компьютеров ИКОС.

В феврале 2004 г. московские компании"ПЛК Си-

стемы" и АdАstra подписали ОЕМ-соглашение об ус-

тановке интегрированной SCADA/HMI и

SOFTLOGIC системы Trace Mode на весь модельный

ряд новых промышленных компьютеров БАРС, вы-

пускаемых компанией"ПЛК Системы". Впервые сов-

местный проект был представлен на выставке "Trace

Mode Compatible 2004", которая проходила в рамках Х

Юбилейной конференции "Управление производст-

вом в системе Trace Mode" в Московском Центре

Международной торговли 25-27 февраля 2004 г.

Промышленные компьютеры БАРС предназначе-

ны для использования в АСУ производством в каче-

стве рабочих станций операторов, серверов, управля-

ющих устройств (PC-based control), а также для встра-

ивания в технологическое оборудование и имеют

Российский сертификат соответствия.

По условиям соглашения с АдАстрой, по желанию

заказчика, на компьютеры БАРС вместе с ОС будет

устанавливаться инструментальная система Trace

Mode с набором бесплатных драйверов и OPC, DDE

серверами. Это даст возможность пользователям не-

замедлительно приступить к разработке проекта и от-

ладить его на действующем объекте. Пользователям

нового продукта будут доступны все основные пре-

имущества использования интегрированной SCADA

и SOFTLOGIC-системы Trace Mode при разработке

проекта: встроенная промышленная СУБД; горячее

резервирование; мощный сервер документирования;

WEB/GSM-активаторы; возможность автопострое-

ния® проектов; яркая объемная графика.

Промышленные компьютеры БАРС полностью

совместимы с архитектурой IBM PC и выпускаются в

различном конструктивном исполнении:

• настольные (настенные) системные блоки АТ и

АТ/2;

• стоечные системные блоки АТ;

• системные блоки АТ для монтажа в стойку 19"

высотой 1 U…6U;

• встраиваемые панельные компьютеры с ЖК мо-

нитором с диагональю до 15", с защитой по передней

панели IP65;

• компьютеры для монтажа в 19", с ЖК монито-

ром с диагональю до 15", с защитой IP54;

• отдельные ЖК мониторы с диагональю до 18", с

защитой IP65, которые могут монтироваться в па-

нель, в стойку или на стол оператора.

Компьютеры БАРС строятся на основе проверен-

ного и надежного оборудования Intel и других лиде-

ров компьютерной индустрии. По вычислительным и

коммуникационным возможностям они соответству-

ют самым современным требованиям, поддерживают

все современные технологии, допускают расширение

дополнительными блоками и устройствами и легко

интегрируются в системы и комплексы. Они имеют

высокую надежность и могут непрерывно работать

при температурах 0…50°С, при низкой и высокой

влажности, в условиях сильных помех и нестабильно-

сти питающего напряжения, выдерживают высокие

ударные и вибрационные нагрузки, защищены от

жидкости и пыли. А аппаратное резервирование от-

дельных узлов и наличие сторожевых таймеров, энер-

гонезависимой памяти и систем внутренней диагнос-

тики позволяют обеспечить их работоспособность в

критических ситуациях.

Такое сочетание аппаратных средств и ПО SCADA

дает пользователю готовую, полностью сконфигури-

рованную платформу для организации высоконадеж-

ного узла автоматизации производства, полностью
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Òàáëèöà

Ìîäåëü

ROBO-1411
Ìîùíûé ïðîìûøëåííûé êîìïüþòåð

ïîâûøåííîé íàäåæíîñòè ñî SCSI RAID
è äóáëèðîâàííûì èñòî÷íèêîì ïèòàíèÿ

ROBO-2411
Këàññè÷åñêèé ïðîìûøëåííûé

êîìïüþòåð ñ ëó÷øèì ñîîòíîøåíèåì
öåíà/ôóíêöèîíàëüíîñòü

ROBO-2415
Ïðîìûøëåííûé êîìïüþòåð
ïîâûøåííîé íàäåæíîñòè

ñ IDE RAID è äóáëèðîâàííûì
èñòî÷íèêîì ïèòàíèÿ

ROBO-2413
Ïðîìûøëåííûé êîìïüþòåð

ñ 12 ñëîòàìè PCI äëÿ ïîñòðîåíèÿ
ìíîãîôóíê-öèîíàëüíûõ ñèñòåì

Âûñîòà 4U

Ïðîöåññîð 2xIntel Xeon 2,4ÃÃö Intel P4 2,67ÃÃö

Ïàìÿòü 1Ãá DDR (max. äî 8Ãá) 512Ìá DDR (max. äî 2Ãá)

Ñëîòû
ðàñøèðåíèÿ

7xPCI, 5xISA 7xPCI, 4xISA 12xPCI

Ethernet 2xIntel 82545 10/100/1000Ìáîä 1xIntel 82551 10/100 Ìáîä

HDD 2x73Ãá SCSI 1x80Ãá IDE 2x80Ãá IDE 1x80Ãá IDE

Èñòî÷íèê
ïèòàíèÿ

Äóáëèðîâàííûé 400Âò ATX 400Âò ATX Äóáëèðîâàííûé 300Âò ATX 400Âò ATX

Íàêîïèòåëè CD-ROM, FDD
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На Конференции 2003 г. мы от-

мечали рост популярности PC-

based автоматики, а также тенден-

цию к вытеснению с рынка

АСУТП классических закрытых

ПЛК и связанных с ними техноло-

гий контроллерами, имеющими

архитектуру ПК [1].

Данные текущего года в общем

подтверждают существование

этой тенденции. В 2003 г. опережа-

ющий рост PC-based автоматики

продолжился (таблица). Новое ис-

следование агентства VDC [2] по-

казали, что PC-based автоматика

остается наиболее быстрорасту-

щим сегментом рынка. Также, со-

гласно [2] продолжается опережа-

ющий рост открытых технологий

передачи данных (в первую оче-

редь Ethernet) по сравнению с по-

левыми шинами и сетями с закры-

тыми протоколами.

ARC Advisory Group предска-

зывает 84% годовой рост Industrial

Ethernet в следующие 5 лет. Жур-

нал Control называет победу

Ethernet над шинами Foundation

исключающую возможные проблемы совместимости

отдельных компонентов.

На своем выставочном стенде компания Микро-

Макс (Москва) представила линейку надежных,

предназначенных для работы в жестких промышлен-

ных условиях, высокоинтегрированных встраивае-

мых одноплатных компьютеров и перферийные уст-

ройства наиболее известных мировых производите-

лей, широко применяемые в области автоматизации

и приборостроения.

Участники конференции имели возможность оз-

накомиться с рядом инструментальных универсаль-

ных мобильных компьютеров Dolch, предназначен-

ных для работы в критических условиях внешней сре-

ды в качестве средств диагностики и тестирования,

сетевых анализаторов, для решения коммуникацион-

ных задач в полевых условиях, а также особо прочны-

ми и надежными компьютерами для автоматизации и

управления производственными процессами, устой-

чивыми к пыли, влаге и прочим неблагоприятным за-

водским условиям эксплуатации.

Особый интерес посетителей стенда вызвала экс-

позиция промышленных ЖК-панелей и корпусные

системы Pandora и Can-Tainer, разработанные для бы-

строго монтажа компьютерных систем.

Компании ООО "МикроМакс" и ЗАО "СВД Софт-

вер" (С. Петербург) представили новый совместный

продукт – "Стартовый комплекс QNX Momentics на

базе плат Ampro" – модульное программно-аппарат-

ное решение целевого ПО на базе высокоинтегриро-

ванного одноплатного компьютера Core Module 400

(рис. 3). Скоро в состав стартового комплекса войдет

вся линия продукции Ampro.

Также на выставке были представлены:

- контроллеры, блоки управления для технологи-

ческого оборудования, специализированные микро-

процессорные устройства разработки и производства

ООО "АТ", ЗАО "Текон", ПО "Овен" (Москва);

- схемы реализованных проектов в области

АСУТП, выполненные дистрибьютором фирмы

АдАстра НПП Интеллект (г. Мариуполь, Украина),

ООО ВФ "Элна" (Москва); ХК "Преобразователь"

(г. Сумы, Украина);

- электронное оборудование промышленной ав-

томатизации производства ЗАО "Л Кард" (Москва);

- компоненты управляемого электропривода про-

изводства ЗАО "Данфос"(Москва);

- оперативно-диспетчерское и проекционное

оборудование, представленное ЦНИИКА и компа-

нией DeLight 2000 (Москва);

- современное электрообурудование, представ-

ленное компанией "Электро Профи" (Москва);

- электротехническое оборудование, монтажные

клеммы представила компания ИКМ (Москва).
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