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Производство продукции в мясоперерабатываю-
щей отрасли обладает рядом особенностей, среди
которых: 

• большая номенклатура выпускаемой продукции
(свыше 150 видов); 

• разнообразная рецептура продукции (более 50 ви-
дов), специй (более 20 видов), сырья (более 100 видов); 

• сырье и продукция – скоропортящиеся, имеющие
разные сроки хранения; 

• разветвленная схема материальных потоков, по-
стоянно меняющаяся в зависимости от наличия и вида
сырья на складе; 

• необходимость настраивать оборудование на
различные виды продукции;

• значение человеческого фактора на многих эта-
пах производства очень велико: процесс подбора ин-
гредиентов осуществляется вручную; регистрация ре-
зультатов перемещения товара также осуществляется
вручную, что говорит о недостоверности получаемой
информации; 

• на предприятиях чаще всего внедрена система
управления финансово-хозяйственной деятельнос-
тью, укомплектованная модулями "Бухгалте-
рия", "Торговля и склад", "Производство". 

При  организации эффективного управления
и контроля мясоперерабатывающего производ-
ства выявлены трудности:

• оперативного планирования производст-
ва – нет точной и достоверной оперативной
информации об остатках на складах, поэтому
осуществить расчет можно только приблизи-
тельно; 

• контроля происхождения каждой партии
продукта – на предприятии неизвестно  точно,
из какого исходного сырья было произведена
готовая продукция;

• выявления источников потерь сырья, по-
луфабрикатов, готовой продукции;

• данные в имеющиеся АСУ заносятся вруч-
ную путем переписывания из журналов.

Вследствие таких трудностей на предприя-
тии существуют следующие проблемы:

• крупная "невязка" баланса материалов
между "входом/выходом" по сырью, готовой
продукции и запасам незавершенного произ-
водства;

• невозможность идентифицировать, а,
следовательно, и устранить источники произ-
водственных потерь (технологические потери,
хищения);

• невозможность оценить реальную эффектив-
ность производства и себестоимость продукции;

• отсутствие информации о реальных запасах сы-
рья, материалов, готовой продукции.

Для устранения указанных проблем необходима ав-
томатизированная система, выполняющая такие
функции, как: учет движения материалов (сырья, по-
луфабрикатов, готовой продукции); контроль объемов
незавершенного производства; идентификация мест и
причин потерь; диспетчеризация и управление движе-
нием материалов на производстве; контроль генеало-
гии (происхождения) готовой продукции; управление
эффективной загрузкой производственных мощнос-
тей. На основании данных требований была разрабо-
тана система IRIUS FPM, обеспечивающая решение
задач  на полевом и среднем уровне (рисунок).  

Íèæíèé óðîâåíü:
âåñîèçìåðèòåëüíûå ñèñòåìû (ÂÈÑ) è

òåõíîëîãè÷åñêîå îáîðóäîâàíèå
На нижнем уровне представлены первичные уст-

ройства сбора информации и управления в виде раз-
личных весоизмерительных систем, датчиков темпе-
ратур, технологического оборудования, управления
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Êîìïàíèÿ "Ïðîìýëåêòðîíèêà"

Ïðåäñòàâëåíû îñîáåííîñòè ñèñòåìû IRIUS FPM, âêëþ÷àþùåé âåñîèçìåðèòåëüíóþ ñèñòåìó è ñèñòåìó êëàññà MES, íàçâàí-
íóþ "ÀÑÓ ïðîèçâîäñòâîì". Äàííîå ðåøåíèå ðàçðàáîòàíî äëÿ ïðåäïðèÿòèé ìÿñîïåðåðàáàòûâàþùåé îòðàñëè.
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конвейерами и др. Автоматизированные весоизмери-
тельные системы включают весы различного назна-
чения и АРМ оператора весовой. Эти системы служат
первичными источниками данных для вычислитель-
ного ядра MES в целом и позволяют осуществлять
сбор информации о движении материальных потоков
с различных типов весов: автомобильных (в том  чис-
ле с весов для взвешивания большегрузного авто-
транспорта); напольных платформенных; крановых.
Также возможно оснащение ВИС модулем автомати-
ческого распознавания транспортных средств. При
этом ВИС могут функционировать и в автоматичес-
ком режиме без участия оператора. 

Многие виды применяемого технологического
оборудования на мясоперерабатывающих предприя-
тиях оснащены микропроцессорным управлением.
Микропроцессор осуществляет управление исполни-
тельными механизмами и сбор информации с датчи-
ков, дозаторов, расходомеров. 

Ñðåäíèé óðîâåíü: ÀÑÓ Ïðîèçâîäñòâà
На среднем находится система класса MES (АСУ

Производства), осуществляющая сбор информации с
нижнего уровня и ее обработку. Кроме того, на этом
же уровне осуществляется обработка и фильтрация
данных для передачи на уровень управления финан-
сово-хозяйственной деятельностью предприятия
(ERP). Чаще всего верхний уровень представлен сис-
темами 1С, Factelligence, Microsoft Business Solution-
Navision и др.  

Îñíîâíûå ôóíêöèè ÀÑÓ Ïðîèçâîäñòâà
1. Формирование модели производства, технологи-

ческих карт. В системе возможно ведение разнооб-
разных видов справочников (оборудования, материа-
лов, временные нормы хранения), на основании ко-
торых осуществляется разработка технологических
карт изготовления продукции. Технологическая кар-
та описывает процесс изготовления продукции. 

2. Планирование выпуска готовой продукции осуще-
ствляется на основании справочных данных и дан-
ных о "портфеле" заказов по готовой продукции, дан-
ных из справочников сырья, специй, полуфабрикатов
и номенклатуры готовой продукции с учетом техно-
логических карт изготовления готовой продукции и
рецептур. Модуль планирования осуществляет точ-
ный расчет потребностей в сырье. Сформированные
плановые задания поступают на локальные АРМ пер-
сонала в производственной зоне. 

3. Сбор и централизованное хранение информации о
движении материальных потоков предприятия, по-
ступающей из ВИС. Система ведет учет материаль-
ных потоков: сырья, материалов, готовой продук-
ции, перемещаемых в процессе выполнения запла-
нированных производственных операций между
технологическими участками и переделами с авто-

матическим сбором данных весового учета. Количе-
ство, состав и наименование материала для взвеши-
вания выводятся на экраны весовых терминалов в
строгом соответствии с производственным задани-
ем. Кроме того, на экран рабочего места выводится
информация об операциях, осуществляемых только
на данном рабочем месте, не загромождая экран
лишней информацией.

4. Автоматический сбор данных о работе мясопере-
рабатывающего оборудования. Информация о парамет-
рах работы технологического оборудования обрабаты-
вается и сопоставляется с данными о процессе изго-
товления каждой партии продукции. Ведется учет про-
стоев и аварий оборудования. Данная информация
позволяет в дальнейшем анализировать процесс изго-
товления готовой продукции, улучшать качество про-
дукции и снижать затраты на производство.

5. Формирование отчетности. В системе реализо-
ваны функции по предоставлению оперативно-дис-
петчерскому и административно-управленческому
персоналу предприятия данных о ходе перемещения
материальных потоков в удобном для визуального
восприятия виде. Модуль формирования отчетности
позволяет отображать на АРМ пользователей опера-
тивную отчетность, сводную информацию, аналити-
ческую информацию.

6. Информационный обмен между смежными ин-
формационными системами.  (ERP – 1С, AXAPTA, SAP
R/3 и др). MES-система осуществляет двусторонний
обмен данными с системой управления финансово-
хозяйственной деятельностью, системой управления
доступом и учета рабочего времени и другими смеж-
ными системами (например, лабораторными) по-
средством универсального механизма XML/Web
служб. Этот механизм обеспечивает возможность ин-
теграции по стандартным, открытым протоколам
практически с любыми современными системами, в
частности, 1С, SAP R/3 (SAP Business connector),
AXAPTA  и др. 

В результате внедрения MES-системы на одном из
московских мясокомбинатов было достигнуто:

• значительное повышение производительности
оборудования и сокращение времени его простоев;

• существенно сокращены внеплановые расходы
и выпуск брака;

• значительно снижены трудозатраты на выпол-
нение рутинных процедур (ввод данных, поиск необ-
ходимой информации, планирование, составление
отчетов и данных для анализа);

• устранена несогласованность ремонтных и про-
изводственных планов.

Таким образом, применение системы класса MES
позволяет учесть специфические особенности мясо-
перерабатывающего производства и обеспечить вы-
сокий уровень контроля и управления производст-
венным процессом.

Контактный телефон (495) 974-12-95.
Http://www.intma.ru




