
В современном машиностроении действуют тен(
денции, направленные на расширение модульности
программных и аппаратных средств при одновре(
менном сокращении объема конструкторских ра(
бот. Данные тенденции требуют использования
очень гибких в применении элементов автоматиза(
ции. При этом исключительную важность имеет
бесшовная стыковка функций ПЛК и ЧПУ, особен(
но для операций резки. 

Располагая широким спектром выпускаемых
продуктов, компания B&R предлагает идеальную
основу для реализации оптимальных решений: ин(
теграции функций ЧПУ и ПЛК в одном централь(
ном процессоре обеспечивает решающие преиму(
щества при решении специализированных техноло(
гических задач.

Неограниченные возможности 
На данном этапе развития системы ЧПУ от B&R

позволяют использовать до 100 координатных осей.
Девять осей можно соответственно сгруппировать в
восемь независимых каналов ЧПУ. Канал ЧПУ про(
граммируется в соответствии со стандартом DIN
66025 практически без ограничения по размерам.
Короткие циклы дискретизации
(от 400 мкс) и высокая скорость
обработки кадров (более 2500
кадров/с) формируют прочный
фундамент для реализации оп(
тимальных технологических ре(
шений. Вспомогательные оси
могут привязываться непосред(
ственно к осям ЧПУ или интег(
рироваться в ПЛК в виде произ(
вольно настраиваемых объектов
привода. С такой же легкостью выполняется интег(
рация робототехнических функций в систему управ(
ления перемещениями (например, для загрузки и
выгрузки заготовок). 

Расширенный набор функций системы ЧПУ то(
же предоставляет ряд преимуществ особенно в при(
ложениях, связанных с резкой, среди которых авто(
матическая компенсация неправильно запрограм(
мированных контуров, а также специальная обра(
ботка выемок и выступов на контурах, которые
компенсируются в соответствии с указаниями поль(
зователя вместо принудительной остановки станка. 

Дополнительную гибкость обеспечивает откры(
тый интерфейс привода, позволяя интегрировать не
только ACOPOS и ACOPOSmulti, но и аналоговые
приводы и шаговые двигатели. 

FNC200 от компании "Открытая автоматика"
Для объединения основных функций ПЛК и

ЧПУ в стандартном решении компания "Открытая
автоматика" (Москва), давний партнер B&R, разра(
ботала технологический пакет FNC200 для режу(
щих станков.

FNC200 обеспечивает графический доступ к
функциям ЧПУ, предлагает недорогое управляющее
решение для станков с ЧПУ, позволяющее работать
с плазменными, ацетиленовыми, лазерными и во(
дяными резаками. Достоинством FNC200 является
интуитивно понятный интерфейс на русском, анг(
лийском и немецком языках. 

FNC200 позволяет настраивать стандартные сис(
темные функции в соответствии с потребностями
пользователя. Среди прочих средств следует упомя(
нуть редактор программ, файловый менеджер,  систе(
му логирования ошибок, а также возможность опера(
тивной настройки различных параметров и графичес(
кое отображение  запрограммированных контуров.
Для увеличения производительности станка можно
расширить функции ПЛК с помощью языков МЭК,
поддерживаемых программным пакетом Automation
Studio™: список инструкций (IL), структурированный
текст (ST), релейно(контактные схемы (LD), упро(
щенные сети Петри (SFC), а  также языка ANSI C.

Станок для плазменной резки 
Прекрасным примером универсальности FNC200

является его применение в станке для плазменной
резки (рисунок) с четырьмя ко(
ординатными осями. Две основ(
ные оси X и Y перемещают ре(
жущую головку по рабочей пло(
скости. Ось Z определяет рас(
стояние до заготовки, а ось C
регулирует тангенциальное по(
ложение плазменного резака в
соответствии с запрограммиро(
ванным контуром.

Органы управления станком
расположены в щите питания. Все модули вво(
да/вывода подключаются непосредственно через
интерфейс X2X. Применение блоков со степенью
защиты IP20 и IP67 позволило получить компакт(
ное и гибкое законченное решение.

Ввод станка в эксплуатацию не занимает много
времени. Для настройки ПО FNC200 и ARNC0 по(
требовался всего один инженер. Минимальных уси(
лий потребовала и разработка постпроцессора для
предоставленной заказчиком  системы CAD/CAM.

Проект по созданию решения для станка плаз(
менной резки показал, что ПО FNC200 совместно с
ARNC0 от B&R позволяет решать сложные задачи в
кратчайшие сроки. Это означает, что удовлетворе(
ние специфических требований заказчика и одно(
временное обеспечение высочайшего качества про(
исходит при минимальных затратах. Другим суще(
ственным преимуществом является гибкость при(
водного интерфейса,  позволяющая управлять циф(
ровыми приводами ACOPOS, аналоговыми приво(
дами и шаговыми двигателями со 100% программ(
ной совместимостью.
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Контактный телефон ООО "Б+Р Промышленная Автоматизация" (495) 657895801. 

http://www.br8automation.com

Контактный телефон ООО "Открытая Автоматика" (495) 911870893. http://www.open8automation.ru 




