
Современные линии по сборке автомобилей отли-
чаются высоким уровнем роботизации. Большинство
используемых роботов внешне очень похожи: у них
есть длинная "рука" с захватом, которая может изги-
баться вперед и назад подобно тому, как это делает
игрок в гольф, выполняя "фул свинг". 

Здесь же используются механизмы, которые
обычно не считаются роботами, хотя они трудятся
почти так же, как их более продвинутые сородичи.
Они могут сваривать, захватывать, перемещать, под-
нимать, красить, шлифовать или поддерживать дета-
ли автомобиля, помогая своим коллегам роботам вы-
полнять различные операции с максимальной эф-
фективностью и качеством. 

Производители автомобилей до сего дня полага-
ли, что предпочтительнее устанавливать многофунк-
циональные роботы, которые можно использовать
для выполнения различных операций без серьезной
переналадки. 

Анализируя "специальности" роботов, используе-
мых для соединения деталей при сборке автомоби-
лей, можно обнаружить, что большинство из них се-
годня являются сварщиками. Термическая сварка мо-
жет осуществляться различными способами: обычная
точечная сварка, лазерная сварка и лазерная пайка,
сварка трением. Один и тот же робот может исполь-
зоваться для выполнения сварки любым способом. 

Вот уже 10 лет термическая сварка применяется
гораздо чаще, чем соединение деталей механически-
ми и химическими способами. Исходя из этой тен-
денции и учитывая возрастающую потребность авто-
мобильной промышленности в более гибких и эконо-
мически эффективных решениях, разумным шагом
является расширение модельного ряда выпускаемых
роботов за счет специализированных механизмов,
используемых для сварки на сборочных линиях. 

Специализированный робот-сварщик IRB 6620,
разработанный АББ, является "облегченной версией"
своего "старшего брата" универсального робота
IRB 6600, оптимизированной для выполнения точеч-
ной сварки. Благодаря более компактным размерам
он занимает меньше ценного рабочего пространства
на конвейере. Теперь на одном месте можно размес-
тить двух сварочных роботов, подвесив один из них к
потолку или разместив его на втором рабочем уровне
относительно перемещаемого конвейером кузова ав-
томобиля. Благодаря высокой подвижности IRB 6620

способен выполнять сварочные работы в труднодос-
тупных полостях деталей автомобиля. 

Не так давно компания АББ разработала контрол-
леры, позволяющие координировать движение не-
скольких роботов при их одновременной работе на
одном участке. MultiMove является встроенной
функцией контроллера IRC5 от АББ, способного ко-
ординировать работу до четырех различных роботов
или манипуляторов, то есть одновременно рассчиты-
вать позиционирование по 36 координатам. При от-
сутствии подобной координации манипулятор пере-
мещает заготовку в заданное положение и останавли-
вается. После этого к заготовке приближается сва-
рочный робот, выполняет сварку и возвращается на
свое место. И только после того, как он останавлива-
ется в конечном положении, манипулятор поворачи-
вает заготовку, позволяя сварочному роботу выпол-
нить сварку с другой стороны. Функция MultiMove
обеспечивает значительную экономию времени, поз-
воляя выполнять эти движения одновременно. На-
пример, сварочный робот может перемещаться впе-
ред к заготовке, которую в это время подносит мани-
пулятор. В процессе сварки манипулятор может мед-
ленно поворачивать заготовку, обеспечивая непре-
рывную сварку, что положительно сказывается на ка-
честве конечного продукта. Кроме того, функция
MultiMove позволяет выполнять сварку нескольким
роботам одновременно, что приводит к сокращению
времени пребывания детали на производственном
участке и увеличению производительности.

При подключении к системе, оснащенной кон-
троллерами с функцией MultiMove, нового высоко-
подвижного робота-сварщика остальные роботы ис-
пользуются для удерживания соединяемых деталей в
правильном положении. Это позволяет компенсиро-
вать немного меньшую по сравнению IRB 6600 ши-
рину рабочей зоны робота IRB 6620. 

Благодаря гибкости монтажа, сварочные роботы
способны одновременно работать внутри кузова авто-
мобиля, не мешая друг другу. Разработанная АББ кон-
цепция SaveMoveTM обеспечивает постоянный кон-
троль положения и скорости перемещения роботов, ис-
ключающий возникновение аварийных ситуаций.

В то время как специализированные роботы выпол-
няют сложные и быстрые пируэты, проникая со свароч-
ным аппаратом в любые уголки кузова, универсальный
IRB 6600 может использоваться для выполнения мно-
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Êîìïàíèÿ ÀÁÁ

Ðîáîòû îáëàäàþò ìíîãèìè òàëàíòàìè. Îíè ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ âûïîëíåíèÿ ðàçëè÷íûõ çàäà÷, â òîì ÷èñëå äëÿ âûïîëíå-
íèÿ òÿæåëûõ ðàáîò ñ âûñîêîé òî÷íîñòüþ è ñêîðîñòüþ. Íî äëÿ âûïîëíåíèÿ îäíîé îïðåäåëåííîé îïåðàöèè öåëåñîîáðàç-
íåå èñïîëüçîâàòü ñïåöèàëèçèðîâàííûõ ðîáîòîâ, ïîñòðîåííûõ íà áàçå óíèâåðñàëüíûõ â ñîîòâåòñòâèè ñ òðåáîâàíèÿìè
êîíêðåòíîãî ïðèìåíåíèÿ. Ïðèìåðîì ïîäîáíîãî óçêîñïåöèàëèçèðîâàííîãî ðîáîòà ÿâëÿåòñÿ FlexPicker îò ÀÁÁ, ïðåäíàç-
íà÷åííûé äëÿ ñîðòèðîâêè ñ âûñîêîé ñêîðîñòüþ ðàçëè÷íûõ ïðåäìåòîâ. Äðóãèì ïðèìåðîì óçêîé ñïåöèàëèçàöèè, ïîëó-
÷èâøèì øèðîêîå ðàñïðîñòðàíåíèå, ÿâëÿåòñÿ èñïîëüçîâàíèå ðîáîòîâ äëÿ òî÷å÷íîé ñâàðêè â àâòîìîáèëåñòðîåíèè 1.

1 Статья подготовлена по материалам публикации Сванстрем О. Роботы-специалисты // АББ Ревю. 2007. №3.



жества других операций. Совместное использование
"универсалов" и "узких специалистов" открывает совер-
шенно новые перспективы по созданию производст-
венных линий. Например, линии окончательной свар-
ки становятся короче, а сама сварка происходит быст-
рее, поскольку ее выполняют одновременно восемь ро-
ботов. Процесс сборки боковин и крыши в единый ку-
зов стал гибче и быстрее, поскольку сварочные роботы
и манипуляторы теперь помогают друг другу. Подобная
гибкость очень важна, поскольку позволяет использо-
вать один и тот же конвейер для сборки нескольких мо-
делей автомобилей. Таким образом, обеспечивается не
только ускорение процесса производства, но и макси-
мальная загрузка дорогостоящей сборочной линии. Со-
временная сборочная линия не в состоянии эффектив-
но работать без специализированных роботов, помога-
ющих универсальным.

Компания АББ разработала специализированных ро-
ботов для самых разных применений. Например, систе-
ма FlexPicker, состоящая из трех легких манипуляторов и
захвата, может поднимать и переносить легкие предме-
ты, такие как шоколадные плитки или пралине и сорти-
ровать их, раскладывая по коробкам. Робот IRB 6600 для
подобной работы слишком медлителен, хотя и спосо-
бен выполнять больше операций по сортировке. 

Система FlexPicker является так называемым па-
раллельным кинематическим механизмом (ПКМ). В
отличие от традиционных промышленных роботов с

одной рукой-манипулятором, выполняющей все дви-
жения последовательно, ПКМ оснащается тремя и
более манипуляторами, поддерживающими захват.

Все электродвигатели и передаточные механизмы
находятся внутри корпуса FlexPicker. Благодаря этому
движущиеся части стали очень легкими, что значитель-
но увеличило подвижность робота – он способен разви-
вать ускорения до 10 g и перемещать до 120 предметов в
минуту. Робот соответствует строгим гигиеническим
требованиям: он не имеет окрашенных поверхностей и
его можно мыть водой под низким давлением без мою-
щих средств. Это позволяет использовать его на произ-
водстве продуктов питания. При подключении к кон-
троллеру IRC5, обладающему функцией отслеживания
конвейера, ПКМ FlexPicker способен брать и уклады-
вать предметы на движущуюся ленту, что приводит к
значительной экономии времени: отпадает необходи-
мость останавливать конвейер перед тем, как с него по-
надобится что-либо снять или положить на ленту. Кро-
ме того, ПО робота позволяет ему распознавать и сни-
мать предметы неправильной формы или нерегулярно
уложенные, что довольно часто случается при произ-
водстве продуктов питания.

Таким образом, концепция специализации робо-
тов сулит великолепные перспективы. При массовом
производстве одинаковых деталей применение спе-
циализированных роботов является более гибким и
экономичным решением.
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Контактный телефон (495) 960-22-00.

Íîâàÿ êíèãà

"DevLink™" çàðåãèñòðèðîâàí â Ðîñïàòåíòå ôèðìîé "ÊÐÓÃ"

Издательство "Инфра-Инженерия" представляет новую
книгу ведущего российского специалиста по автоматизации
Ю.Н. Федорова "Справочник инженера по АСУТП: Проекти-
рование и разработка", 928 стр., 2008 г. Тираж книги – 2000 экз. 

Имя автора книги хорошо известно специалистам по авто-
матизации ТП. В настоящем учебно-практическом пособии
развиваются положения, представленные в монографии автора
"Основы построения АСУТП взрывоопасных производств", в
2-х томах, Синтег, 2006, вызвавшей значительный интерес оте-
чественных и зарубежных специалистов. 

Справочник является обобщением результатов более чем
тридцатилетней работы автора в области автоматизации ТП и
представляет значительную долю интересов и профессиональ-
ных создателей АСУТП и тех, кто только приступает к изуче-
нию вопросов промышленной автоматизации. В книге пред-
ставлена продуманная и проверенная практикой методология
построения АСУТП, восполняющая отсутствие специальной

технической литературы на данную тему. Приводятся рекомен-
дации по выбору архитектуры автоматизированных систем уп-
равления и защиты ТП, устанавливается состав и распределе-
ние работ по созданию АСУТП, определяется состав и содер-
жание проектной документации. Представленная в работе ме-
тодология создания АСУТП является шагом к разработке со-
временных отечественных стандартов промышленной автома-
тизации, согласованных с международным опытом.

Достоинством книги является ее практическая направлен-
ность. Процедуры выполнения работ по проектированию и
разработке АСУТП, рекомендации по учету особенностей про-
ектирования систем защиты ТП окажут методическую помощь
всем, кто связан с этими проблемами от разработчиков систем,
до руководителей предприятий. Вместе с тем, книга может ис-
пользоваться в качестве учебного пособия для преподавателей
и студентов высших и средних специальных учебных заведе-
ний соответствующих специальностей.

В марте 2008г. программный продукт "DevLink™", исполь-
зуемый в коммуникационных устройствах серии DevLink, за-
регистрирован в реестре программ для ЭВМ Федеральной
службы по интеллектуальной собственности, патентам и то-
варным знакам РФ. В соответствии с Законом РФ "О правовой
охране программ для электронных вычислительных машин и
БД" правообладателем всех имущественных прав на объект ав-
торского права является НПФ "КРУГ". 

Коммуникационные устройства серии DevLink кардиналь-
но решают проблему сбора данных от разнородных цифровых
устройств, преобразуя различные протоколы обмена в один,
выбранный предприятием в качестве стандарта. В качестве

унифицированного протокола пользователем может быть вы-
бран один из международных стандартов протоколов обмена:
МЭК 60870-5-101, МЭК 60870-5-104, MODBUS RTU или
MODBUS TCP.

Использование продуктов серии DevLink совместно с други-
ми решениями задач сбора, хранения, обработки, отображения и
передачи информации общекорпоративного уровня позволяет
строить системы самой различной сложности и архитектуры. Хо-
рошим выбором является единая многокомпонентная открытая
среда на основе: WideTrack – сервера хранения и обработки техно-
логических данных; DataRate – SCADA/HMI-системы визуали-
зации динамических данных и DevLink.

Контактный телефон (911)512-48-48.   E-mail: infra-e@yandex.ru

Http://www.krug2000.ru




