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Автоматизация технологического процесса прокатки специальных сплавов 
 
Рассмотрен мехатронный комплекс малотоннажного прокатного производства нихрома и других 
специальных сплавов, включающий клеть ТРИО-500 (черновая клеть) и многоклетьевой стан ДУО-300. 
Приведено описание основных компонентов системы управления комплексом, обеспечивающих повышение 
эффективности и качества работы прокатного оборудования. 
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Malafeev S.I., Malafeeva A.A., Konyashin V.I. Automation of special-property alloy rolling 
 
A mechatronic complex for small-capacity rolling of nichrome and other special-property alloys is presented. The 
complex comprises TRIO-500 roughing stand and DUO-300 multistand rolling 
mill. The paper outlines the structure of the rolling automation system, its key components, and hard/software 
solutions ensuring higher rolling benefits. Keywords: automation, rolling mill, 
mechatronics, electric drive, control, modeling. 


