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ЧИСЛОВОЕ ПРОГРАММНОЕ УПРАВЛЕНИЕ СТАНКАМИ С ДИНАМИЧЕСКИ ЗМЕНЯЮЩЕЙСЯ 
КИНЕМАТИКОЙ 
 

Рассматриваются возможности изменения кинематики технологического оборудования с помощью 
машинных параметров. Машинные параметры системы ЧПУ содержат информацию о числе каналов, числе 
осей, закрепленных за каналами, их кинематических схемах, нуле станка и т.д. Каждой конфигурации 
системы ЧПУ под конкретный станок соответствует свой набор машинных параметров. Замена одного 
набора машинных параметров на другой требует перезапуска системы управления (cold start). Предложен 
подход построения системы ЧПУ, позволяющий с помощью языка высокого уровня для управляющих 
программ осуществлять переконфигурирование кинематической схемы в соответствии с изменением 
кинематики станка.  

Ключевые слова: станки с изменяющейся кинематикой, система ЧПУ, кинематические преобразования, язык 
высокого уровня для системы ЧПУ. 
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Martinov G.M., Pushkov R.L., Sokolov S.V., Obukhov A.I., Evstafieva S.V. Numerical control of machinery 
with dynamically changing kinematics  

 

The problems related with the changes of manufacturing machinery kinematics with the help of machine parameters 
are discussed. Machine parameters of a numerical control system contain the information about the number of 
channels and the axes related with the channels, their gearing diagrams, zero point, etc. Each NC configuration for 
a specific machine features its own set of machine parameters; switching to another set of parameter requires a 
cold start of the CNC system. The paper offers an approach to CNC system design enabling kinematic diagram 
reconfiguration according to machine kinematics changes with the help of high-level language for control 
programs.  
 
Keywords: machinery with dynamically changing kinematics, CNC system, kinematic transformations, of high-level 
language for CNC system. 


