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Применение системы адаптивного гиба для повышения точности формообразования листовых 
деталей двойной кривизны 
 
Рассмотрен вопрос пружинения при формообразовании длинномерных листовых заготовок. Предложен 
способ учета пружинения за счет определения границы между зонами упругой и пластической деформации. 
Описана система адаптивного гиба на базе современных средств промышленной автоматизации, 
реализующая предложенный способ учета пружинения. 
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Plikhunov V.V., Kovalenko A.V. Application of adaptive bending system for improving the shaping accuracy of 
bicurvature sheet components 
 
The springing effect in the shaping of long sheet workpieces is examined. A method of springing evaluation based on 
the determination of the interface between elastic and plastic deformation areas is offered. An adaptive bending 
system based on state-of-the-art automation tools is described, which implements the springing evaluation technique 
proposed.  
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