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Моделирование кибер-физических состояний установки каталитического крекинга 
 
Моделирование состояний подразумевает под собой выделение обособленных групп данных из информации 
об объекте. В работе показана применимость понятия «состояние» к нефтеперерабатывающей 
установке.Продемонстрированы математические способы выделения состояний, предложено новое 
понятие стабильного состояния. Показана возможность интерпретации выделенных состояний через 
показатели качества выпускаемой продукции. 
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Koshevoy V.O., Lavrikova A.G., Leonova E.S., Porokhnyak O.B., Guter V.V. Modeling cyber-physical states 
of FCC unit 
 
State modeling presumes the selection of isolated data blocks from the total plant information. The paper shows the 
applicability of the “state” concept to an oil refining unit. It demonstratesthe mathematical state selection 
techniques and proposes the new stable state concept. The possibility of selected states interpretation through the 
product qualities is demonstrated. 
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