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Автоматизация проектирования раскроя металлопроката в заготовительном производстве 

машиностроительного комплекса  
 
Рассмотрены применяемые автоматизированные системы по раскрою промышленных материалов, 

предложены современные подходы к раскрою, новая схема проектирования раскроя, новая модель 
оптимизации гильотинного раскроя с использованием нового показателя эффективности раскроя с 
минимизацией себестоимости раскраиваемой продукции. Для реализации автоматизированного 
проектирования раскроя на основе нового ресурс-стоимостного показателя (РСП) и управления информацией 
о подетальном раскрое разработана база данных «Кластер деталей «ПРОМ-2013»» и программа «ПРОМ-
2013», позволяющая произвести оценку эффективности раскроя по РСП и выбрать оптимальный вариант. 
Предложены сравнительные варианты раскроя различных типоразмеров проката от разных 
металлургических комбинатов с определением основных показателей раскроя и выбором оптимального 
варианта раскроя с минимальными затратами на металл, наименьшим числом операций, применением 
высокопроизводительного режущего оборудования, обеспечивающими увеличение производительности труда 
и снижение себестоимости. 
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Fedorina E.V., Diakov I.F., Krupennikov O.G. Automation of rolled stock nesting in the blank production of 
engineering plant 
 
The paper reviews industrial automated nesting systems and offers new approaches to nesting process, a new nesting 
design scheme, and a new model for guillotine nesting optimization, which minimizes the prime cost of the nested 
product. PROM-2013 Component Cluster database and PROM-2013 software were developed for implementing 
automated nesting design on the basis of the new resource-cost indicator (RCI) and controlling the information about 
element-by-element nesting process. The software evaluates the nesting efficiency with respect to the RCI and selects 
the optimal variant. Comparative nesting variants for various dimension-types of rolled stock from several 
metallurgical works are offered with the calculation of key nesting indicators and the selection of the optimal variant 
with minimum number of nesting operations, and the application of high-performance cutting equipment resulting in 
higher capacity and lower prime costs.  
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