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Моделирование технологического процесса изготовления корпусных деталей на гибких 

производственных системах 
 
Сформулированы основные технологические проблемы лезвийной обработки корпусных деталей и 

предпосылки развития ГПС обработки корпусов. Приведен пример моделирования работы ГПС при 
производстве корпусных изделий в системе «Каскад». Получены вероятностные кривые выполнения сменного 
задания в ГПС при различном числе деталей и сменном инструменте. Сделан вывод о необходимости 
дополнительных универсальных и специфических организационно-технологических мероприятиях для 
повышения эффективности ГПС обработки корпусных деталей.   
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Belonovskaya  I.D.,  Glinskaya  N.Yu.  Simulation  of  body  part  machining  on  flexible  manufacturing 
systems 
 
The  paper  discusses  technological  challenges  of  edge  cutting  machining  of  body  parts  and  the 
prerequisites  for  the  development  of  flexible  manufacturing  systems  (FMS)  for  body  machining.  A 
simulation example of hull machining process in Cascade FMS is cited. Probability curves for shift task 
execution in the FMS were obtained for various numbers of parts and changeable tools. The conclusion 
is made about  the need of additional versatile and specific organizational and technical activities  for 
improving FMS efficiency in body part edge cutting machining. 

 

Keywords:  body  parts,  flexible  manufacturing  systems,  conceptual  model  of  production  object, 
representative part, simulation of mechanical engineering processes. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 




