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Метод контроля и поддержания массогабаритных параметров изделия при прессовании 
высокоэнергетических материалов 

 
Отмечено, что при изготовлении изделий методом проходного прессования из высокоэнергетических 

материалов с использованием экструдера непрерывного действия актуальной является задача контроля 
качества производимых  изделий. Предложен метод контроля и поддержания в заданных пределах габаритов 
и массы изделий при прессовании высокоэнергетических материалов. 
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Tyurin O.G., Kornelyuk O.A., Ikonnikov S.V. A method for controlling and maintaining article’s weight and 
dimensions in high‐energy material pressing 
 
Quality control is an importantt task in articles production from high‐energy materials by through pressing 
in continuous extrusion machines. The paper proposes a method for controlling and maintaining article’s 
weight and dimensions within specified limits during high‐energy material pressing. 
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