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Разработка подсистемы прогнозирования содержания железа в железорудном концентрате на основе 

поагрегатных гибридных нейросетевых моделей 
 
Технологический процесс обогащения железорудного концентрата на горно-обогатительном предприятии 

представляет собой дискретно-непрерывную последовательность производственных операций, 
осуществление которых происходит в условиях вариативности физико-механических свойств поступающего 
сырья, обусловленной непостоянством минералогического состава, дрейфа параметров оборудования 
вследствие эксплуатационного износа частей и прочих особенностей, осложняющих автоматизированное 
управление. Контроль качественного показателя выходного продукта, характеризующего работу 
обогатительного передела – процентного содержания железа в концентрате – не реализован в 
автоматизированном режиме и производится только посредством лабораторного анализа, отбор проб для 
которого выполняется дискретно, с интервалом, значительно превышающим продолжительность 
технологического процесса. Для решения этой задачи предложено использовать разработанную подсистему 
прогнозирования содержания железа в железнорудном концентрате на основе поагрегатных гибридных 
нейронных моделей. 
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Poleshchenko D.A., Tsygankov Yu.A., Sergeychik M.S. Application of hybrid neural networks for predicting 
iron content in iron‐ore concentrate 
 
Iron  ore  dressing  process  is  a  discrete‐continuous  sequence  of  production  operations  performed  under 
varying  feed properties  (due  to unstable mineralogical makeup) and equipment parameters  (due  to work 
wear) and other factors impeding automatic control. The key quality indicator of the ore dressing process is 
iron percentage  in  the concentrate, which  is measured only  in  the  laboratory.  Samples are  taken at  time 
intervals exceeding the process duration. To overcome this challenge, the ore content prediction subsystem 
was developed. It comprises of hybrid neural networks deployed on each processing unit.   
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