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Повышение качества проектирования антикавитационных мембранных клапанов  
 
С целью повышения качества проектирования антикавитационных мембранных клапанов рассмотрен 

алгоритм решения задач оценки риска возникновении кавитации и результирующего шума при работе изделия. 
На основе результатов экспериментального исследования полномасштабной физической модели и численного 
моделирования рассмотрен вопрос выбора корректного радиуса скругления кромок проточного тракта 
осевого мембранного клапана, обеспечивающего бескавитационное течение при больших расходах рабочей 
среды. Предложено эмпирическое соотношение для выбора требуемого радиуса скругления. Показано, что 
профилирование кромок окон решетки осевого мембранного клапана позволяет существенно повысить 
допустимый предел индекса кавитации клапана и достичь уровня шума меньшего по значению по сравнению с 
классическими конструкциями седельчатых клапанов. 
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Makarov A.A., Saushin I.I., Goltsman A.E., Khusnutdinova E.M., Khamidullina G.R. Improving the design 
quality of anti-cavitation diaphragm valves 
 
With the purpose to improve the design quality of anti-cavitation diaphragm valves, the paper examines the risk 
assessment algorithm for cavitation and resulting noise during product operation. Based on experimental investigation 
of a full-scale physical model and numerical simulation, it goes on with discussing the selection of the correct edge 
radius for the flow path of an axial diaphragm valve, which ensures cavitation-free flow at high working fluid flowrates. 
An empirical relation is proposed for selecting the desirable edge radius. The paper shows that edge profiling of axial 
diaphragm valve’s grid windows improves significantly the admissible level of its cavitation index and ensures lower 
noise level as against the tradional seated valve design. 
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