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Автоматизированный расчет оптимального дозирования компонентов для приготовления шихты 

рудного фосфатного сырья 
 
Представлены результаты вычислительных экспериментов по оптимальному расчёту рецепта шихты из 

фосфатного рудного сырья с использованием разработанного программного комплекса для различных 
компонентов рудных материалов отечественных обогатительных предприятий. В программном комплексе 
реализован усовершенствованный симплекс-метод линейного программирования, позволяющий повышать 
точность расчетов рецептов шихты. 
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Nezamaev S.V., Bobkov V.I., Orekhov V.A. Automated calculation of optimal component batch for phosphate 
feedstock 
 
The paper presents the results of a numerical experiment on optimal calculation of phosphate ore batch for various 
ores processed at domestic ore dressing facilities. The calculation was done using the software suite developed on the 
basis of the improved LP simplex method, which resulted in more precise calculation of the batch formula. 
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