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Использование протокола OPC UA для мониторинга работы технологического оборудования, 

управляемого с помощью программно-реализованного контроллера 

 
Исследованы возможности применения протокола OPC UA для мониторинга работы технологического 

оборудования, управляемого с помощью программно-реализованного контроллера (SoftPLC). 

Сформулированы требования к механизму взаимодействия SoftPLC-OPC UA, его функциональные 

возможности и базовые принципы построения. Рассмотрена архитектура взаимодействия контроллера и 

OPC UA сервера для реализации процессов управления и мониторинга. Систематизированы основные блоки 

данных, которые необходимо передавать с использованием протокола OPC UA. Рассмотрена реализация 

механизма взаимодействия SoftPLC-OPC UA на примере управления промышленной печью. 
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Nikishechkin P.A., Al Khoury A., Issa A., Chervonnova N.Yu. Application of APC UA protocol for monitoring 

process equipment operated by a software controller 

 

The paper examines possible application of OPC UA protocol for monitoring process equipment operated by a 

software controller (SoftPLC). The requirements to the SoftPLC–OPC UA interaction mechanism, its functionality 

and basic design concepts are formulated. The architecture of the interaction between the controller and the OPC 

UA server for the implementation of control and monitoring processes is implemented. Key data blocks to be 

communicated through OPC UA are systematized. The implementation of the SoftPLC–OPC UA interaction 

mechanism is discussed in the case study of an industrial heater.  
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