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Расчетный метод контроля состояния электропривода запорной арматуры 
 
Работа посвящена проблеме определения дефектов ходового узла и настройке момента затяга запорной 
электроприводной арматуры (ЭПА). Данная группа дефектов является причиной протечек в затворе и 
отказов арматуры ответственных производственных объектов, включая АЭС. В настоящий момент для 
решения данной проблемы используются стенды, применение которых требует разборки и перемещения 
объекта контроля. Для безразборного контроля состояния ходового узла ЭПА используется диагностика по 
электрическим сигналам, однако данный подход не обеспечивает приемлемой точности оценки состояния и 
расчета крутящего момента электропривода. Разработка метода, обеспечивающего точность при 
определении крутящего момента ЭПА по электрическим сигналам, является актуальной задачей. На основе 
экспериментальных данных предложена схема испытаний электропривода в составе ЭПА и 
аппроксимационная модель, позволяющая оценить крутящий момент по результатам косвенных измерений 
при наличии результатов базовых испытаний. При этом достигнут значительный прирост точности 
аппроксимации по сравнению с традиционной схемой базовых испытаний. На основании полученных 
результатов предложена концепция переносного комплекса, объединяющего стенд для базовых испытаний 
электропривода и прибор для диагностики ЭПА по электрическим сигналам. 
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Lapkis A.A., Shvets D.V., Abidova E.A., Dembitsky A.E. Calculation method for condition inspection of electric 
drives of shutoff valves.  
 
The paper discusses the problem of detecting the defects of driver node and adjusting the moment of electrically 
driven shutoff valve trip. Such defects cause leaks in seals and failures of critical industrial facilities, such as A-
plants. Currently, the challenge is surmounted with the help of special benches, which require dismantling and 
moving the objects for inspection. To avoid the dismantling of the driver node, the diagnosis based on electric signals 
is used, but this approach does not ensure the desirable accuracy and the calculation of drive’s torque. The 
development of a method ensuring the accuracy of torque evaluation is a relevant task. Based on the experimental 
data, a test pattern for an electric drive is offered as well as an approximating model enabling torque evaluation 
per indirect measurements if the results of basic tests are available. The new pattern has demonstrated higher 
approximation accuracy as against the conventional basic test. The results obtained underlie the concept of a 
portable system combining the basic test bench for electric drives with an instrument for diagnosing electrically 
driven shutoff valves per electric signals. 
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