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Сквозная оптимизация производства: реальная возможность или отдаленная перспектива? 
 
Приводится исторический очерк развития двух распространенных систем промышленной оптимизации – 
планирования производства и усовершенствованного управления технологическими процессами. 
Подчеркивается существовавший многие годы разрыв между этими системами, объясняемый сложностью их 
синхронизации из-за принципиально разного уровня детализации описания объекта и отсутствия 
алгоритмических и программных инструментов такой синхронизации. Формулируется задача сквозной 
оптимизации производства, призванной преодолеть указанный разрыв и позволяющей перейти к планированию 
производства в замкнутом контуре путем реализации выбранного оптимального плана с помощью систем 
каскадного усовершенствованного управления. Кратко характеризуются появляющиеся решения сквозной 
оптимизации от ведущих производителей систем промышленной автоматизации. 
 
Ключевые слова: оптимизационное планирование производства, календарное планирование, линейное и 
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Dozoertsev V.M., Baulin E.S., Anosov A.A., Boronin A.B. Plant-wide optimization: a real opportunity or a distant 
future 
 
The paper overviews the evolution of two prevalent classes of industrial automation systems: production optimization 
and advanced process control. It emphasizes the longstanding gap between those systems caused by the complexity of 
their synchronization because of basically different level of detail of plant description and the lack of the necessary 
algorithms and software for such synchronization. The plant-wide optimization approach is formulated, which closes 
the gap and enables production planning in closed loop by means of the selected optimal plan with the help 
of cascade advanced process control systems. Recent plant-wide optimization solutions from key industrial automation 
vendors are outlined.  
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