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Автоматизированная система управления установкой очистки турбинного масла ОМТИ 
 
Представлена автоматизированная система управления установкой очистки турбинного масла ОМТИ на 
базе программно-технических средств компании ОВЕН. Рассмотрены структурная схема и схема 
информационного обмена АСУ, особенности предложенного решения. 
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Chaplin A.G., Poluektova N.A., Parshutin M.E., Pavlova M.F. Automated control system for OMTI turbine oil 
treating 
 
An automated control system for OMTI turbine oil treating unit is presented. The system is based on OWEN  
hard-/software tools. Structure and dataflow diagrams are outlined, solution features are discussed. 
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