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Автоматизация процесса сварки в установившемся режиме для аэрокосмических деталей 
 
Рассматривается задача автоматизации процесса электронно-лучевой сварки (ЭЛС) тонкостенных конструкций. 

Представлены новые методы, модели и программный комплекс для автоматизации процесса ЭЛС. Описанный подход 
позволяет снизить число дефектов в процессе сварки, обеспечить повторяемость технологического процесса, а также 
сократить материальные и трудовые затраты технологического процесса ЭЛС. Работоспособность программного 
комплекса проверена при проведении экспериментальной ЭЛС для изделия титанового сплава ВТ-14. 
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Kurashkin S.O., Tynchenko V.S., Shutkina E.V. Automation of welding process in steady-state mode for airspace 
parts 
 
The automation of electron-beam welding process for thin-walled structures is discussed. New methods, models and a 
software suite for EBW automation are presented. An approach is described which reduces the number of welding 
flaws, ensures process repeatability and cuts EBW material and labor costs. The software suite was tested in a pilot 
welding of a component part made of BT14 titanium alloy. 
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