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Актуализация подмоделей процессов вторичной переработки нефти в модели планирования НПЗ с 

получением данных от виртуальных анализаторов на примере установки каталического риформинга 

 

Системы текущего и календарного планирования класса APS находят оптимальный план работы 

производства на основе математической модели предприятия, включающей подмодели технологических 

объектов с определенным уровнем агрегирования. Для нахождения оптимального плана работы предлагается 

поддерживать актуальность этих подмоделей на основе данных от виртуальных анализаторов (ВА). 

Представлен обзор ВА для процессов первичной переработки нефти и каталитического риформинга, 

являющихся ключевыми в цепочке получения компонентов товарных бензинов. Предлагается разработка ВА по 

массовому содержанию нафтенов и удвоенной ароматики в бензиновой фракции атмосферно-вакуумной 

трубчатой (АВТ)  установке с последующим сбором данных от разработанного ВА и от существующего на 

предприятии ВА по октановому числу риформата для решения задачи актуализации математической 

подмодели установки каталитического риформинга. 
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Sadriev D.M., Khokhlov P.V., Baulin E.S. Updating the submodels of oil refining processes in the refinery planning 

model with data acquisition from soft sensors by the example of a catalytic reforming unit 

 

Advanced planning and scheduling (APS) system generates the optimal production schedule based on the embedded 

refinery model, which includes submodels of process units with a certain level of aggregation. To find the optimal 

production plan, it is proposed to update these submodels based on soft sensor readings. The paper reviews soft sensors 

for the products of crude distillation and catalytic reforming units, the key ones in the gasoline pool. It proposes to 

develop soft sensors of naphthenes and naphthalenes content in the straight-run naphtha. Their readings along with the 

ones from the existing soft sensor of the reformate’s RON will be further used for updating the catalytic reformer 

submodel in the refinery APS model.  

 

Keywords: soft sensor, oil refinery, crude distillation unit, catalytic reforming unit, APS system, scheduling, model 
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