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Применение базовых инструментов качества для устранения дефектов при производстве «вал-

шестерни» 

 

В работе проиллюстрировано применение основных инструментов качества на примере производственного 

процесса изготовления типовой детали «вал-шестерня». Предложена следующая последовательность 

применения инструментов: контрольный лист – диаграмма Парето – диаграмма Исикавы. Разработан план 

действий по устранению дефектов, позволивший получить значительный экономический эффект за чет 

совершенствования технологии производства.  
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The paper illustrates the application of key quality tools with the example of the process of standard gear 

shaft piece manufacturing. The following tool application sequence is proposed: inspection sheet, Pareto 

diagram, Ishikawa diagram. An effect elimination plan was developed which resulted in significant benefits 

owing to process technology improvement.  
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