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Анализ эффективности регулирования процесса механической обработки деталей на финишных 

операциях по результатам последовательного сплошного контроля 

 

 

Изложены результаты анализа точности механической обработки партии деталей на финишных 

операциях при двухступенчатом контроле и регулировании технологического процесса с контуром активного 

контроля размеров на первой ступени. Рассмотрены алгоритмы регулирования процесса по отклонению 

размеров обработанных деталей по результатам послеоперационного последовательного сплошного и 

выборочного контроля на второй ступени. На основании предложенного аналитического критерия оценки 

эффективности регулирования определены области значений статистических характеристик процесса, при 

которых обеспечивается повышение точности изготовления партии деталей. Даны практические 

рекомендации. 
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Nikolaev Yu.L., Zamyatin A.V., Kopylova E.V. Analysis of the workpiece finishing control performance based on 

complete sequential inspection results 

 

The paper presents the results of machining accuracy analysis for batch workpieces at finishing operations under two-

step inspection and process control with size control loop at the first step. It examines workpiece size error-closing 

control algorithms with respect to the results of postprocessing complete and sample sequential inspection on the 

second step. Based on the proposed analytical criterion for control performance evaluation, the domains of process’s 

statistic values are determined, where batch workpieces are manufactured with a higher accuracy. 
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