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Методика автоматизированного контроля сложнопрофильных поверхностей радиотехнического 
назначения 

 
Предложена методика обработки экспериментальных данных контроля сложнопрофильной поверхности, 

полученных на координатной измерительной машине. Данные аппроксимируются поверхностью второго 
порядка. Рассмотрено базирование полученной поверхности путем приведения к каноническому виду. 
Предложенная методика позволяет оценить отклонение контролируемой поверхности от заданного профиля. 
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Potapov E.S., Semenova E.G. A procedure for automated inspection of complex contoured surfaces in radio 
industry 
 
The paper offers a procedure for processing experimental data of complex contoured surface inspection by 
means  of  coordinate‐measuring  machine.  The  data  are  approximated  with  a  second‐order  surface.  The 
surface is located by converting to canonical form. The procedure enables the estimation of the deviation of 
the surface under inspection from the specified profile. 
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