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Компьютерное моделирование конструкции и реализация комбинированного пористого электрода-
инструмента c применением элементов генеративного дизайна 
 

Рассматриваются вопросы применения электрических методов обработки изделий и расширения 
номенклатуры электродов-инструментов в условиях единичного и опытного производства. Предлагается 
выполнять автоматизированное проектирование электродов-инструментов на основе трабекулярных 
структур и реализовать их средствами аддитивного производства.  Пористые структуры обеспечивают 
отведение продуктов электрических реакций и выделяющегося тепла в зоне обработки, что позволит 
повысить стабильность протекания электрических процессов за счет управляемости движения рабочих сред. 
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Suvorov A.P., Kuzovkin A.V. Computer structure modeling and implementation of combined porous electrode tool 
using generative design elements 
 
The paper examines the application of electric treatment methods the present-day production and the extension of 
electrode-tool slate in the conditions of single and pilot production. For electrode-tool design, it proposes to use CAD 
and trabecular structures and implement them by means of additive production. Porous structures remove of electrical 
reactions and the generated heat from the treatment zone that enables the stabilization of electrical processes owing to 
the controllability of the movement of working medium. 
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